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PLAN NAUCZANIA

Dia miodziezy

Ola gorasiyeh

Klasa Razem Razem godzin Razem godz:
godzin
Lp. Przedmicly nauczania i ] i ,' Hl 1 tygodniowo | lygodniowe w 3-leinim
(obowiazkowe) |___Liczba tyaodni nauki | woykly w d-lelnim eykhe cyklu naucza
a8 38 36 | nauczania | npauczania w w lornue
Liczba qodz.tygadniowe fermie stacjonarne;’ ¥ zaocanel’)
1. | Jezyk polski 3 2 2 7 5 20
Jezyk oboy 2 2 2 5 3 60
3. | Malematyka 2 2 2 5 4 75
4, | Przysposobienie obronne i 1 = 2 .
5. P Wychowanie fizyczne 2 2 2 & -
6. |Wiedza 0 spoleczeiislwie i 1 1 15
7. |Historia 2 2 1 B 15
8. |Fizyka 1 i 2 2 40
9. | Chemia 2 - 2 1 20
10. | Gchrona i kszialiowanie
Srodowiska 1 1 1 i5
Godziny do  dyspozyciji
wychowawcy i 0.5 05 2 - o
Razem gedz.przedmiotdw
agdlnokszlalcacych 17 115 85 37 18 330
11, | Rysunek techniczny
i konslrukcje i 2 2 5 4 80
12. | Technologia
i materialoznawsiwo 1 2 3 § 5 100
13. | Maszyny i narzedzia 1 1.5 15 4 3 G0
18. | Zarys wiedzy o gospodarce 1 1 2 1 20
16. |Zajecia praklyczne*” B 10 12 30 22 410
Razem godz. przedmiolow
zawodowych 11 16.5; 185 47 35 670
Godziny do  dyspozycii
dyreklora** - 1 20
Ggolem godz.przedmiolow
chowigzkowych 28 28 28 84 54 1020

MNadohowigzkowe zajecis pozalekoyjne

*Y  wymiary godzin poszczegolitych przedmicléw dzielone sg odpowiednio na te same lala

nauki, jak w szkole dia miodziezy.
**) wymiary godzin dia mlodocianych pracownikéw zgodnie z Kodeksem Pracy.

***} godziny przeznaczone na dodatkowe zajecia z przedmiotdw cbhowigzkowych, zgodnie
z polrzebami danej klasy (semestiu}




PLAN NAUCZANIA
Szkola érednia zawodowa
Liceum zawodowe
STOLARZ

Podbudowa programowa:

Zawod:
szkola podstawowa

Dla miodziezy DIz deroshych
Kilasa Razem Razern godzin| Razem godzin
godzin tygodaiowo w d-letnim cyklu
Lp. | Przedmioly nauczania t 1 0] W[ v tygodniowo] w 4-letnim nauczania
{ohowiazkowe) Liczba lygodni naukl w eyklu cyklu nauczanif w formig
38] 381 34 30 |nauczania |wformie zaocznej )
Liczba godz.lygodniowo slacjonarnej *)
1. [Jezyk poiski 4 4 4 4 16 i¢ 140
2. {Jezyk obecy 3 3 2 2 10 8 140
3. | Historia 2 2 1 1 6 3 60
4. | Elemerly informalyki 2 i - - 3 2 40
5. | Przysposobienie obronne 1 1 - - 2 - -
8. | Wychowanie fizyczne 2 2 2 2 B8 - -
7, { Wiedza o spoleczensiwie - - - 1 i i 15
8. j Geografia 2 1 1 - 4 2 40
9. | Malemalyka 4 4 4 3 i5 8 114
10 | Fizyka 2| 2 1 1 6 4 60
11, | Chemia 2 1 - 3 2 40
12. | Ochrona i kszialiowanie
Srodowiska 1 1 - - 2 2 30
Godziny do  dyspozycii
wychowawcy 05: 051 05] 05 2 - -
Razem godz.przedmiotdw
ogobinokszialcacych 255122511455 ] 14,5 18 42 580
13, | Rysunek lechniczny
I xonstrukeje 151 1,5 1.5 - 4,5 4 80
14. | Technologia
i malerialoznawslwo 1 2 2 1.5 6.5 8 120
15. | Maszyny i narzedzia 1 3 - - 4 3 50
16. | Zarys wiedzy 0 gespodarce -1 1 - 2 i 20
17. | Zajecia prakiycene - - 10 ] 14 24 186 360
Razem godz.przedmiotéw
zawodowych 35| 7.5 1145] 155 41 30 640
Godziny  do  dyspozycji
dyrektora ) - . . . . 4 80
Prakiyka zawodowa; 4 {ygednie w klasie 3l
Ogélem godz.przedmiofow 7
cbowigzkowych 284 301 30} 30 118 ! 76 l 1400
Nadobowigzkowe zajecia pozalekcyjne
*}  Wymiary godzin poszczegbinych przedmiotdw dziefone 53 odpowiednio na te same lata

nauki, jak w szkole dla miodzieky

**) godziny przeznaczone na dodatkawe zajgcia z przedmiotow obowigzkowych, zgodnie

z polrzebami danej kiasy {semestru).




PROGRAMY NAUCZANIA PRZEDMIOTOW ZAWODOWYCH

Wykax przedmiotow zawoedowych str.
RYSUNEK TECHNICZNY | KONSTRUKCJE 6
TECHNOLOGIA | MATERIALOZNAWSTWO 19
MASZYNY | NARZEDZIA 32
ZARYS WIEDZY O GOSPODARCE 44
ZAJECIA PRAKTYCZNE 53

PRAKTYKA Z&AWODOWA (LZ) 69
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RYSUNEK TECHNICZNY | KONSTRUKCJE

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA

W wyniku zorganizowanego procesu nauczania uczer {(sluchacz) powinien umied:

zaslosowad podstawows konstrukcje geomelryczne,

narysowad przedmiotl w rzulach prostokglnych, akscnometrycznych i perspek -
tywicznych,

wykonat craz odczytad widoki | przekroje rysunkowe,

sporzadzic szkice bryl geomelrycznych, zlaczy, elementow | wyrobdw
stolarskich

umiescic konieczne wymiary na rysunkach w rzutach prostokainych,

odezytal z rysunku ksziall | wymiary obrabianego przedmiotu,

rozpoznad na rysunku podstawowe czedci maszyn,

ckresiic ng podstawie rysunku rodzaj pasowania i chropowalodd powierzchni,
objasnic zasady rysunku lechnicznegc meblowego,

wykonac szkice oraz sporzadzié rysunki lechniczne efementdw mebli | wyrobdw
stolarki budowlane],

odezytaé rysunki ziozeniowe i wykonawcze,

odczylad rysunki budowiane,

rozpoznad i zastosowad poszczegdlne rodzaje polaczen i typy konstrukcii w wy -
rebhach,

rozpoznad i dobrac podsiawows ckucia meblarskie i stolarki budowlane],
zaprojekliowac opakowania mebli, wyrobow stolarki budowlanej,

wykonac opis techniczny i okreslic warunki wykonania lypowych wyrobow,
okreslic rolg | znaczenie normalizacji w rysunku lechnicznym oraz w konstruk -

cjach wyrobow,



2. MATERIAL NAUCZANIA

KLASA | (38 godz)

. ZAGADNIENIA WSTEPNE {4 godz.)
Normalizacja w rysunku lechnicznym. Rodzaje rysunkdw wg PN-I1SO 1G209-1.

Formaty arkuszy rysunkowych. Przybory i malerialy kredlarskie Rodzaje i grubosc
finii rysunkowych. Pismo rysunkows. Podziatki. Tabliczki rysunkowe. Przygolowanie
arkusza rysunkowego, technika kredlenia.
Cwiczenia :

- przygotowanie arkusza (wykonanie obramowania i labliczki),

- kreslenie réznych linii rysunkowych,

- wykonywanig opisow pismem lechpicznym.

Il RYSUNEK GEOMETRYCZNY (10 godz.)
Proste rownolegle | proslopadie. Podziat odcinka, Kreslenie, podzizl i przenoszenie
katéw. Kreslenie rdznych figur. Wyznaczante $rodkg okrggu. Styczne do ckregow.
Kredlenie lukdw, Wislokaly foremne. Krzywe plaskie. Przyklady zaslosowania
konstrukcji geometrycznych w czesciach maszyn, elementach mebli, siolarki
budowtanej i innych wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych.
Cwiczenia :

- kreslenie symetralnych odcinkdw i dwusiecznych kaldw,

- kreslenie stycznef zewneglrzng} do dwbch okregow.

- kredlenie wielokgléw foremnych,

- kresienie owaiu o danych osiach,

- kreslenie elipsy o danych osiach.

HI. ZASADY RZUTQWANIA PROSTOKATNEGO {6 godz.}
Poiecie rzulu prostokatnege. Ukiad rzulni Reuly punkiu, prostej i odeinka. Rzuty
figur plaskich. Rzufy wielcsciandw. Rzuly byl obrolowych. Proste mrzekroje
wielosciandw | bryl obrotowych. Przenikanie wielosciandw [ bryl obrotowych.
Cwiczenia |

- wykeonanie modelu ukladu {rzech rzutni,



- rzulowanie punktu na dwie i trzy rzutnie,

- odnajdywanie brakujacego rzutu punklu i odeinka,
- wyznaczanie rzeczywistej dlugosci odcinka,

- rysowanie figur plaskich w irzech rzutach,

- rysowanie bryl elementarnych w trzech rzulach,

- rysowanie graniastoslupa, ostroslupa i stozka w rzutach prostokglnych,

V. RZUTY AKSCNOMETRYCZNE | PERSPEKTYWICZNE (4 godz.)
Aksonemetria jednomiarowa. Dimelia uko$na. Perspektywa zbiezna czolowa |
boczna.

Cwiczenia :

- rysowanie elementarnych bryl w aksonometrii jednomiarowej | dimelri,

- rysowanie prostych zlacz stolarskich w aksonometrii jednomiarowej i dimefrif,

- rysowanie prostych mebli w perspeklywie czotowej i boczne;j.

V. WIDOKI | PRZEKROJE (8 godz)

Ukiad rzutéw, Nazwy rzuléw 1 ich miegjsce. Oznsczenia. Zasady uslawienia

przedmiolu na rysunku. Widoki i klady. Przekroie, oznaczanie i przedstawianie,

Rodzaje przekrojow, przypadki szczegdine. Graficzne oznaczanie malerialdw  w

rysunku.

Cwiczenia !

- rysowanie modeli w rzutach prostokainych,

- rysowanie przedmiotow na podstawie aksonometrii,

- wyznaczanie brakujgcego rzutu,

- wykenywanie przekrojow rysunkowych na podstawie modeli lub aksonomelrii,

- rysowanie prostych elementdw stolarskich {elemenly meblowe, stolarki bu -
dowlanej i innych wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych} z zaslosowaniem

roznych form widokow, kladdw i przekrajéw,

VI RYSUNEK ODRECZNY {6 godz)
Szkicowanie. Zasady rysunku odrecznego, Kolejnosd czynnosci.
Cwiczenia :

- odreczne rysowanie réznych rodzajow lini,

- odreczne rysowanie odcinkdw, prostych réwnoleglych, prostych proslopadiych



i roznych kalow,

- szkicowanie prostokaia, kwadratu, rownolegioboky, réznych trojkaiow | kola

- szkicowanie bryt elementarnych w rzulach prosiokamych i w aksonomelrii,

- szkicowanie proslych przedmiolow (model) w rzutach proslokainychi w akso -
nometrii,

- odrgczne rysowsanie prostych mebli w perspeklywie zbieznej.
KLASA Il {76 godz)

VI WYMIAROWANIE (10 godz.)
Ogdlne | porzadkowe zasady wymiarowania. Szczegdine przypadki wymiarowania,
Uproszczenia, Zwigzek wymiarowania z  wykonywaniem operacji obrébkowych
Tolerowanie wymiarow.
Cwiczenia ;

- wymiarowanie prosiych przedmioldw w niezbednej liczbie rzutdw,

wymiarowanie wykonanych {w ramach cwiczen z rzutowania, widokdw, kladow

i przekrojow) rysunkdw,

1

wykonywanie rysunkdw wymiarowych elementéw stolarskich,

czytanie rysunkow zawierajacych {olerancie wymiarows,

obliczanie wymiardw granicznych na podsiawie rysunkdw  zawierajgcych

wymiary tolerowane.

VIIL PODSTAWY RYSUNKU TECHNICZNEGO MASZYNOWEGO (8 godz)
Stoprie uproszczen rysunkowych czgséci maszyn. Polgczenia nierczlgczne: nilows,
spawane, lutowane | zgrzewane. Polgczenia gwintowe, Sruby, wkrety | nakrelki
Sprezyny. Osie | waly. Lodyska toczne. Tolerancje i pasowania, Chropowalosd
powierzchini. Symbole schematow kinematycznych,
Cwiczenia :

- rysowanie prostych polgczen srubowych,

- rysowanie polaczen spawanych,

- rysowanie czesct na podstawie rysunku zioZzeniowego,

- czylanie rysunkow zlozeniowych mechanizmow,

- rysowanie schematdw kingmalycznych mechanizméw.
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IX. RYSUNEK TECHNICZNY MEBLOWY (18 godz.)

BN-90/7140/03 - Rysunek lechniczny meblowy, Uproszezenia | ocznaczenia
rysunkowe, Zasady sporzgdzania rysunku ziozeniowego. Sporzgdzanie rysunku
wykonawczego. Inne formy dokumentacji rysunkowe;.

Cwiczenia ;

-~ wykonanie opisu lechnicznego wyrobu na podstawie rysunku zloZeniowego,

- szkicowanie pojedynczych czesci (lacznie z wymiarowaniem) na podstawie

rysunku zlozeniowego.

X, ZASADY RYSUNKU BUDOWLANEGO | STOLARK| BUDOWLANEJ (4 godz.)
Oznaczenia upreszczen rysunkowych,
Cwiczenia:

- czytanie przykladowych rysunkéw budowlanych (przekroje),

- czytanie rysunkow stolarki budoiwlanej.

Xl KLASYFIKACJA WYROBOW STOLARSKICH (2 godz)
Kryteria podzialu mebli i wyrobow slolarki budowiane). FPodzial mebii i slofarki

budowlang] wedlug okreslonych kryteridw.

XILPCDSTAWOWE CZESCI  KONSTRUKCJE WYROBOW  STOLARSKICH
(8 godz.)

Elemenly, podzespoly i zespoly mebli oraz stolarki budowlane). Podzial,
charakterystyka, ferminologia.

Cwiczenia ;

- rozpoznawanie, okreslanie elementow, podzespolow i zespoldw mebli,

stolarki budowlanej.

XUl POEACZENIA ELEMENTOW KONSTRUKCJ {18 godz.)

Klasyfikacja polaczen, wymagania. Czynniki wplywajace na mechaniczne
wiasciwosci  polaczen.  Polaczenia  w  konstrukcjach  mebli  skrzyniowych,
szkielelowych | w wyrobach stolarki budowiane]. Froporcie wymiarowe polgczed.
Wlrzymaiose polgczen.

Cwiczenia :

- rozpoznawanie polgczen w konslrukcjach mebli i stolarki budowlane),



- rysowanie | wymiarowanie polaczen.

X1V, OKUCIA, AKCESCORIA | LACZNIKI {8 godz.}
Podzial okud wedlug funkgji i ich dobar do wyrobu, Okucia o znatzeniu ogdlnym |

specjainym. Akcesoria wyrobdw stolarskich, taczniki i ich dobdr.

Cwiczenia
- rozpoznawanie okud i kwalifikowanie ich do okreslongj grupy.

KLASA I} (72 godz.)

XV, KONSTRUKCJE MEBLI SKRZYNIOWYCH (16 godz.}

Rodzaje mebli. Typy konstrukcji, lerminologia, Podzespoly - podsiawy, korpusy.
drzwl i wewnetrzne czesci . Wymagania funkcjonaine | esletyczne, Rozwigzania
konstrukeyjne podzespolow. Zaleznose konslrukeji od materiatdw. Funkejonainose -

estetyka - konstrukecja. Tolerancie | pasowania, Metody badan. Normy.

XVI. KONSTRUKCJE MEBLI SZIKIELETOWYCH (16 godz)
Rodzaje i typy mebli. Elementy i podzespoly - terminologia. Zaleznoi¢ konstrukeji od
zasiosowanych materialow. Konstrukcje podzespolow. Tolerancie | pasowania.
Metody badan. Normy.,
Cwiczenia

- rozpoznawanie i szkicowanie typow mebli,

- szkicowanie podzespolow, zespolow T wybranych fragmentow konstrulcii,

- projekiowanie prostych mebii

XV KONSTRUKCJE MEBL! TARICEROWANYCH {10 godz)
Rodzaje | typy mebli, Konstrukcje wkladdw tapicerskich. Wphyw zastosowanych
materialow na konstrukcje. Charaklerystyka i podstawowe wymagania dotyczace
warslw ukladu tapicerskiego. Badania i normy,
Cwiczenia ;

- szkicowanie przekrojow ukladdw tapicerskich,

- rozpoznawanie rodzajéw i typow mebli,

- projeklowanie ukiaddw {apicerskich sprezynowych i bezsprezynowych,
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Wil KONSTRUKCJE WYROBOW STOLARKI BUDTUWLANEJ {20 godz.)
Typy konstrukeih Terminclogia.  Wymagania  funkcjonalne,  eslelyczne |
konstrukoyjne. Badania i normy.

Cwiczenia

- rozpoznawanie lypdw okien i drzwi,

- szkicowanie konsirukgji écian dzialowych i boazerii.

XX, OPAKOWANIA MESLI, STOLARK!I BUDOWLANE) 1 INNYCH WYROBOW
(4 godz)
Zasady pakowania, Podzial i konsirukcje opakowan. Znakowanie. Normy.

Cwiczenia :
- projekiowanie opakowania dla okreslonego wyrabu.

XK. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNA WYROBU & godz.)

Zakres dokumeniacii Konstrukcyinej. Formy dokumentacji rysunkowej. Opis
techniczny, warunki wykonania wyrobu.

Cwiczenia :

- sporzadzanie opisu technicznego na podstawie rysunku ziozeniowego wyroby,

- okreSlanie warunkdw wykonania wyrobu.

3. UWAG) O REALIZACJI

Program rysunku technicznego i konsirukcji dla zawodu stolarz, obejmujacy
trzylelni cykl nauczania opracowane z podzialem na czgs¢ rysunkowg i
konstrukeying i w tej kolejnosci powinien by¢ realizowany. Wcezeénieisza realizacja
tredci kszialcenis 2z zakresu podstaw  rysunku  technicznego oraz  rysunku
technicznego maszynowego | meblowego umozliwi wykorzystanie nabytych
wiadomosci | umiejefnosci w nauczaniu innych przedmiclow oraz Llatwi przyswajanie
wigdzy 2 zakresu konslrukeji wyrcbéw z drewna i tworzyw drzewnych,

Realizacja iresci  kszlalcenia dotyczgcych  konstrukcji  powinna  byc
skorelowana z technologig | malerialoznawstwem oraz z zajeciami praklycznymi.
Nalezy zwrocic uwage, by lematycznie zbieZzne wiadomosci uzupeinial i peszerzad

Dla przedmioctu - rysunek techniczny i konsirukeje najbardzigi istotne sg informacie o
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podstawowych rodzajach materialow  konsirukeyjnych, ich whasciwosciach i
przeznaczeniu. 7 zakresu podstaw rysunku technicznego maszynowego podawane
{resci wiaza sie z malerialem nauczania przedﬁwiolu - maszyny | narzedzia w czesc
dolyczace] maszynoznawstwa ogolnego.

Kazde cwiczenie powinno byé poprzedzone krotkimi wyjasnieniami i uwagami
dolycracymi lemalu zajeé. Sposdb prowadzenia zajeé pdwinien inspirowac
samogzieinosé mysienia i rozwijad aktywnos¢ ucznia. istotne znaczenie dls procesu
dydakiycznego ma wykonywanie rysunkow przez nauczyciela na lablicy, W
poczatkowym ckresie nauki (rysunek geomelryczny, podstawy rzulowania) rysunki
powinny byé sporzadzane przy pomocy duzych przyrzgdow. Poinie] wskazane jest.
by byly to rysunki odrgczne,

W malerizle nauczania podano orientacyjng liczbg godzin na realizacje dzialow

programowych w szkole zasadnicze] Podzial ten dla liceum zawodowego jesl

nastepujgcy:

Dzialy programowe Orientacyjna
liczba godzin
KLASA | (38 godz)

{ | Zagadnienia wstepne 4
It | Rysunek gecmetryczny 10
it | Zasady rzutowania prostokglnego G
IV | Rzuty aksonometryczne | perspeklywiczne 4
Vi Widoki i przekroje 8
VI | Rysunek odreczny &

KLASA It (57 godz)

ViE [ Wymigrowanie 8

VI | Podstawy rysunku technicznego 5]
maszynowego

X | Rysunek techniczny meblowy 14

X |Zasady rysunku budowlanego | stolarki 3
budowlanej

X | Klasyfikacja wyrobow stolarskich 2

Xl [Podstawowe czesci konslrukcfi wyrobow G
stotarskich

Xl | Polaczenia elementow konstrukgji 12

XIV | Okucia, akcesoria i lgczniki 6




KLASA ik {51 godz.) |

XV | Konstrukcie mebli skrzyniowych 12

¥V 1 Konsirukeje mebli szkigletowych 10

KV | Konstrukce mebii lapicerowanych T 7

XV | Konstrukcje wyrobdw stolarki budowians] 16

XIX |Opakowaniz mebli, stolarki budowlanej i 2
innych wyrobéw B

XX | Dokumeniacja konsirukeyina wyrobu 4

W pierwszym okresie nauki rysunius technicznego nalezy zwrdcid uwage na isletne
znaczenie grubosct linii rysunkowych dla przejrzystosci rysunku | poprawnosci jego
odczytania linie obrazujace krawgdzie rzeczywiste | linie teorelyczne, wyobrazaine).
Niezbedne jest oméwienie rodzajow rysunkow wg normy PN-ISO. Narmz ta jest
spéina  z postanowieniami  migdzynarodowymi | wprowadza zmiany W
dotychezasowe] terminologii, np. nie zawiera pojgcia - rysunek zestawieniowy.

W zakresie rysunku geomelrycznego wazne jesl, ugruntowanie melody kreslenia
rozncrednych konstrukcii. Wymaga to od nauczyciela zwigkszong] akiywnosci, by
wyeliminowsad jak najwezesdnig] bledy w pracach ucznidw.

Celem nauczania zasad rzutowania prostokatnego jest ksziallowanie wyobrazni
przesirzenne; uczniow, Dialego nalezy poslugiwac sie specjalnie wykonanymi fub
istnigjacymi naturalnymi modefami przestrzennymi.

W zakresie rzuldow aksonometrycznych i perspektywicznych nalezy podkreshc
znaczenie rysunkow wykonywanych w  perspeklywie zbieznej, gdyZz jest 1o
najczesciel stosowany sposob pogladowego przedstawiania mebt § inntych wyrobhow.

Bardzo wazne jest zwrocenie uwagi na zagadnienie koniecznej liczby rzulow
prosiokatnych. W rysunku technicznym obowigzuje zasada jak najmnigjszej liczby
rzulow, wystarczaiace] do jednoznacznego odczylania kszlaltu | wymiardw.
Przydzielajac uczniom zadania rysunkowe nalezy zaznaczyC, ze liczba rzutdw
zale?y od cech rysowanego przedmiolu.

Podczas cwiczen w rysowaniu przednioléw z zaslosowganiem widokdw [ przekrojow
oraz wymiarowania dobrze jesl, w pierwszej fazie nauki postugiwac sie modelami
bryl i elementow slolarskich. Pdinigj moga by¢ przygolowane odbitki kserograficzne

2 konkretnymi zroZznicowanymi zadaniami,
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Vykonywanie lrudnigjszych éwiczen moze odbywad sig w 2 - 3 osobowych
zespolach, W kazdej z takich grup powinien znaleic sig uczed © wyzszym od
pozastalych poziomie wiedzy | umigjelnosci. Czesc cwiczen nalezy trakiowaé jako
zadania prac domowych. O merytorycznym i ilosciowym doborze lemaldw éwiczend |
zadan domowych, jak réwniez o doborze ucznidw do grup cwiczeniowych, decyduje
nauczyciel uwzgledniajac percepeyjne i manuaine moziiwosci ucznidw,

Rysunek odreczny jesl waznym elementem malerialu nauczania. Nalezy zwréaid
uwage na gruboi¢ linik [ sposdb ich prowsdzenia oraz na  zachowane
ogpowiadajacych rzeczywistosci propercii  w  rysowanych  przedmiotach. W
poczatkowym elapie, Gwiczenia w rysunku odrecznym moina wykonywac na
papierze kralkowanym, polem na papierze gladkim,

W zakresie wymiarowania waznym elementem jesl powiazanie sposobu
wymiarowania z wykonawsiwem rysowanego przedmiolu, podzespotu lub wyrobu,
Nalezy  scharakleryzowaé  lowarzyszace — wymiarowaniuy  uwarunkowania:
konstrukcyjne  (wspoldzialanie przedmiotu w zespole czesci). lechnologiczne
(wylwarzanie), organizacyine (wielkos¢ produkciy | melrologiczne  (konlrola

wykonania).

Rysunek techniczny maszynowy slanowl podsiawe rysunku technicznego w
odniesieniu do konstrulkcji wszystkich rodzajow wyrobdw. Zagadnienia rysunku
technicznego maszynowego powinny byé wykorzyslane w rysunku mebjowym,
budowlanym | stolarki budowlanej, w szczegdlnodci umigjelnosé caytania rysunkaw
ziozeniowych, wyodrebniania i identyfikowania poszczegdinych czesci maszyn.

W zakresie rysunku lechnicznego meblowego, slanowiacego podsiaweg wiedzy
rysunkowe] dia stolarza, islotne jest zwrécenie uwagi na zgodnoéé zasad rysunku z
ogblnymi zasadami rysunku lechnicznego (okredlonymi w PNIN) | rysurka
lechnicznego maszynowego (okresionymi w PN/M).

Specyfika rysunku meblowego wynika z konstrukeji wyrobdw | przejawia sie
giownie w oznaczaniu roznorodnych materialow konstrukoyinych, spoin klejowych,
lgeznikow, okud, przedstawianiu uktaddow tapicerskich, opakowan i piastycznych form
wWyrohow,

Waznym zagadnieniem jest  wybdr odpowiedniej, zaleinie od wislkosc
produkowane] serii i slopnia skomplikowania konstrukcji wyrobu, formy iego

dokumentacji rysunkowe]. W przypadku omawiania pefnej dokumentacy w postac
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rysunku zlozeniowego wraz z rysunkami wykonawczymi wszysikich czesci, nalezy
wskazad na ukisd tabliczki rysunku ziozeniowsgo, w kibrej szezegolnie waizny jest
wykaz czesci skiadowych przedslawionege na rysunku wyrobu lub zespolu. Jedng z
waznieiszych  umiejetnosci jest sprawne | prawidlowe czylanie rysunku

Zlozeniowego oraz rysunkdw wykonawczych.

W realizaci materialu nauczania dotyczacego konstrukeji trzeba podkreslic roig
normalizac) w zakresie wymiardw funkcionalnych poszczegolnych rodzajow mebli,
jak réwniez w cdniesieniu do okien | drzwi.  Szczegoing uwage nalezy rownie?
podwiecié demonsiracfi  przykiaddw polgaczen  slolarskich, okud,  wezléw
konstrukcyjnych i calych wyrobow, Realizacia lemalyki z tego zakresu powinna
czgsciows odbywal sie w zaktadach produkcyjnych it ustugowych warszlalach
stolarskich, Wskazane jest rowniez zwiedzanie targdw | wyslaw, jak rowniez stalych
ekspozycji wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych umoZiiwiajgcych poznanie
akiualnych tendencji w konsirukcjach i lechnologii wylwarzania.

Trudnoscl w przyswajaniu wiedzy | umigjetnosci przez ucznidw w poczalkowym
ckresie nauki dotycza przedslawiania przedmiotdw w rzulach prostokalnych | sg
spowodowane najezescie] brakiem wyobraini przestrzenne. Nalezy uczniom
poswigcic wiece] uwagi zarowno w poslac indywidualnych konsultagii, jak | stawiania
dodalkowych zadan rysunkowych. W dalszym efapis nauki uczniowie majg
przewaznie klopoty w przedstawianiu przedmiotdw w polwidoku - poiprzekroju
Trudnos$ci w zakresie wymiarowania dotyczg najezgéciej przestrzegania tzw.
porzadkowych zasad wymiarowania np. zasady niepowtarzania wymiardw i
niezamykania lancuchdw wymiarowych. Nalezy podkreslic, ze w  rysunku
technicznym obowigzuje zasada jednorazowosci informacii w obrebie jednego
arkusza rysunkowego. Dotyczy o przede wszystkim wymiarowania.

Ocena i konlrola wiadomosci | umigjetnosct pracy ucznidw dotyczy  jakosci i
prawidiownsci rysowania. Jako najwaznigjsze kryleria oceny umigjeinosci nalezy
wymienic: poprawncsC rzutowania i wymiarcwania, przejrzysie rozmieszczenie
widokdw | przekrojdw, zroznicowanie gruboscl linii rysunkowych, w miare poprawne
i staranne pismo lechniczne.

Podstawowym kryterium oceny umiejetnosci | wiadomoéci z zakresu konslrukeji jest
poprawnosc wypowiedzi usinych i pisemnych, stosowanie prawidiowego slownictwa
lechniczrego | znajomose okredlonej problematyki. W ocenie zadan wykonywanych
przez ucznia nalezy bral pod uwage zardwno meryloryczng poprawnose konstrukeji



jak i prawidlowos$é rysunkowego przedstawiania. Uczen powinien umied zaslosowac

wiedze | umiejgtnosci z zakresu rysunku technicznego 1 i 1l Klasy w rozwigzywaniu

problemadw konslrukcyinych,
Program przedmiotu powinien by¢ realizowany w pracowni rysunku technicznego |
konstrukcji, wyposazone] w odpowiednia 08¢ slanowisk kreslarskich, Srodkow

dydaktycznych i urzadzen technicznych.
4. PODSTAWOWE SRODK! DYDAKTYCZNE

- model trzech rzuthi,

modele bryl elementarnych: prosiopadioécian, graniaslosfup, szescian, os -

troslup, ostrostup $ciety, walec, stozek, stozek sciely, bryly przekrojone

plaszczyznami ukosnymi,
plansze, przezrocza, folie - zasady rzutowania aksonomelrycznego, prze -
kroje rysunkowe, preykiady wymiarowania,

- roznorodne medele drewniane sianowigce kombinacje bryd,

- plansze, przezrocza, folie - czesci maszyn, polaczenia stolarskie

- modele polgczen slolarskich,

- eksponaty czescl, podzespoldw, zespoldw oraz wyrobow z drewna
tworzyw drzewnych,

przykladowe wzorcowe rysunki ziozeniowe i wykonawcze dotyczgce mebii

Powyrobéw stolarki budowlans],

priykladowe rysunki budowlane (przekroje),
dokumentacje rysunkowe maszyn, podzespolow  maszyn, rysunki

(

wykonawcze czesci maszyn,
- eksponaty czes$cl maszyn,
- rysunki opakowar mebli | sfolarki budowianei,
- eksponaty okud i akcesoridw stosowanych w meblarsiwie 1 stolarce hudowlane),

przezrocza, folie - zaslosowanie réznorodnych okuc i akcesoriow

w wyrobach z drewna | lworzyw drzewnych,
- kalalogi | prospekly mebli oraz wyrobGw stolarki budowianej,

- katalogi i prospekty okué oraz akcesoriow.
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TEGCHNOLOGIA | MATERIALOZNAWSTWO

1. SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA

W wyniku  zorganizowanego procesu nauczania uczed (sluchacz) powinden
umieé:

rozpoznad wazniejsze galunki drewna wediug cech makroskopowych,
sklasyfikowad drewno okragle, tarcicg [ inne wyroby z drewna,

okresiic przydelnodd drewna, tworzyw drzewnych oraz innych maleriatw
slosowanych do wyrobdw stolarskich,

usiati¢ sposoby magazynowania drewna okraglego, malerialéw lartych, tworzyw
drzewnych oraz materialow niedrzewnych,

dobrad i zaslosowad érodki zabezpieczajace drewno,

okresli¢ wilgotnosc | sposcby suszenia drewna,

okreslic sposoby hydrotermiczne 1 plastycznej obrébki drewna,

daobrad sposoby recznej i maszynowej obrébki skrawaniem,

dobrad kigje, techniki kiejenia i cklejania do zadan produkeyjnych,

zastosowad podstawowe technologie wykoniczania powierzchni drewna | tworzyw
drzewnych,

zastosowad rogzne lechniki montazu wyrobdw stolarskich,

ustalié kolejnosc operacj procesu technologicznego wyrobdw z drewna i tworzyw
drzewnych,

obliczye zapolrzebowanie malerialdw na wyroby,

okredlic czas wykonania wyrobu, sporzadzic kalkulacje koszidw wykonania
wyrobu f uslugi,

okreslic jakos¢ wylwarzanych wyrobow stolarskich,

dobrad sposoby pakowaria, magazynowania oraz zabezpieczania wyrobdw nz
czas transporiy,

akreslic zakres napraw wyrobow stolarskich,

zasiosowad przepisy bhp [ p.poz. na slanowiskach pracy,

skorzystat z informacji technicznej, norm i literatury zawodowe],
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2. MATERIAL NAUCZANIA

KLASA | (38godz)

[, ZAGADNIENIA WSTEPNE (3 godz)
Wyroby slolarskie, ogolna charaklerystyka. Kryleria podzialu podstawowych

wyrohow, Materiafy drzewne 1 niedrzewne stosowane w produkcli wyrobow

slolarskich,

1. PODSTAWOWE WIADOMOSCI O DREWNIE (5 godz.)
Makroskopowa i mikroskopowa budawa drewna.
Charaklerystyka waznigjszych gatunkow drewna.

Wady drewna, kryleria podziaiu, wplyw na jakoss.

Fizyczne, mechaniczne i technologiczne wiasciwosc drewna.
Cwiczenia:

- rozpoznawanie wazniejszych gatunkow drewna,

- rozpoznawanie wad drewna,

N DREWNO DKRAGLE (2 gedz.)
Podzial, sortymenity, klasyfikacia,
Migzszosd,

Skladowanie.

V. MATERJALY TARTE (4 godz.)
Podzial,

Charakterysiyka i klasyfikacja
Skiadowanie | magazynowanie.
Cwiczenia:

- pomiar i obliczanie migzszodci {arcicy,

- rozpoznawanie i okreslanie wad tarcicy,
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V. OKLEINY | OBLOG! (2 godz.)
Podzial, oznaczenia, klasyfikacja,
Zakres slosowania

Cwiczenia:

- rozpoznawarie oklein i ocblogow,

- pomiar, obliczanie ilosci.

VI TWORZYWA DRZEWNE - CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE (6 godz.)
Skiejka, plyly stolarskie, plyty i elemenly klejene 2z drewna litego, lignofol, plyty
widrowe, plyty pilsniowe, plyty MDF,

Cwiczenia:

- rozpoznawanie tworzyw drzewnych,

- pomniar i obliczanie ilosci.

VI SKRAWANIE NARZEDZIAM! RECZNYMI (16 godz.)

Rodzaje obrobki,

Podstawowe operacje recznej obrobki drewna i tworzyw drzewnych.

Organizacja stanowisk pracy.

Przygolowanie narzedzi do pracy , konserwacia | zabezpleczanie.

Zasady manipulacjt i lrasowania larcicy | plyt, narzgdzia traserskie, wydajnosc
materiatowa.

Zasady bhp podczas skrawania narzedziami recznymi.

Cwiczenia:

- trasowanie elementdw na tarcicy i plytach, obliczanie wydajnoéci malerialow,

- pomiar charakleryslycznych wielkosci wybranego narzedzia do obrobki reczine),
KLASAI (76 godz.}

Vil MATERIALY NIEDRZEWNE (12 godz.)
Elementy metalowe: konstrukeyjne, tapicerskie. Qkucia, skeesoria, laczniki.

Tworzywa sztucane - padzespoly konstrukcyine, akcesoria, okucia, faczniki.



Malerialy do cklgjania powierzchni,

Materialy tapicerskie.

Kieje - podzialcharakierystyka i zaslosowanie.

Materialy wykonczeniowe - pedzial,charakierysiyka, zastosowsanie.
Malerialy impregnacyjne: charaklerystyka, zakres slosowania.
Cwiczanta:

~ rozpoznawsnie klgjow nalurainych i syntetycznych.

IX, SUSZENIE | KONSERWACJA DREWNA (16 godz.)

Zjawiska fizyczne zachodzace w procesie suszenia.

Sposoby suszenia drewna, rodzaje suszar,

Zasady ukiadania drewna do suszenia, kontrola przebiegu procesu suszenia,
Zasady skladowania, sposoby zabgzpieczania tarcicy po suszeniu,

Przepisy bhp i ochrony p.po2

Cwiczenia:

-~ pomiar wilgotnosci drewna,

-~ okreslanie wilgotnosci wzgiednej powietrza

X, PODSTAWY HYDROTERMICZNEJ | PLASTYCZNEJS OBROBK! DREWNA
{8 godz.)

Metody uplastyczniania drewna,

Paramelry procesow parzenia i warzenia,

Metody giecia drewna, zjawiska zachodzace w dréwnie,

Przepisy bhp i p.poz.

Cwiczenia:

- giecie lislewek suchych i parzonych, ulrwalanie ksztallu,

X1, SKRAWANIE MASZYNOWE (40 godz )
Sposoby obrdbki maszynowe],
Qrganizacja pracy na stanowisku.

Zasady manipulacji | trasowania {arcicy | tworzyw drzewnych, nadmiary na obrobke,



]
w

Obrobka elementow graniakowych i plytowych.

Koleinosé i paramelry operacit technologicznych.

Czynniki wplywajace na proces skrawania i jakosc obrobii.

Dobér i przygotowanie narzedzi do pracy, konserwacja | zabezpieczanie.

Przepisy bhyp i p.poz.

Cwiczenia,

- ocena obrobki elementow wykonanych na obrabiarkach | narzedziami rgcznymi,

ocena dokladnosci obrébki i jakosci powiarzehni.

KLASA Il {108 godz)

Al KLEJENIE | OKLEJANIE (14 godz )

Melody. Przygotowanie powierzchni do klejenia i okigjania.

Sporzadzanie roztwortw roboczych.

Operacje | parametry technologiczne.

Ocena jakosci kiejenia. Przepisy bhp i p.poz.

Cwiczenia:

~ organoleptyczna ocena klejow i Zywic kigjowych,

- okreslanie lepkoscl roziwordw klejowych,

~ skiejanie probek drewna i tworzyw drzewnych za pomoca réznych klejdw,

~ przygotowywanie mas klejowych wedlug receptur.

XUL WYKONCZANIE POWIERZCHNI WYROBOW STOLARSKICH {16 godz)
Charaklerystyka melod nakladania materialdw wykonczeniowych
Przygotowanie podloza i jego wplyw na jakosc wykorczane] powierzchni,
Przygotowanie roztwordw roboczych.

Parametry nakladania i utwardzania powlok.

Wady powlok, przyczyny powslawania, sposoby usuwania.

Organizacia stanowisk pracy.

Przepisy bhp i p.poz.
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Cwiczenia
~ organcleptyczne badanie materiatéw malarskich

- okreslanie lepkoéci materiatdw  malarsko-lakierniczych i ich

roboczych,

XIV. MONTAZ (10 godz.)

Syslemy montazu.

Okuwanie wyrobdw stolarskich.
Organizacja slanowisk monlazowych.

(Ccena dokladnosci montazu,

XV, PRODUKCJA WYROBOW STOLARSKICH (30 godz.)

Zarys produkeji wyrobéw slolarskich {meble, stolarka budowfana,
drzewna, opakowania i inng),

Proces produkcyjny i technalogiczny.

Przebieg procesu technologiczaego.

Wyposazenie stanowisk roboczych i ich rozmieszczenie,
Dokumentacia techniczna.

Zapotrzebowanie materialdw podstawowych | pomocniczych na wyroby
Kalkulacja koszldw wykonarma wyrobu i uslugl

Przepisy bhp, p.poz., ochrony $rodowiska w zakladzie produkcyjnym.
Cwiczenia:

- sporzgdzanie schematu procesu technologicznegs.

- obliczanie zapolrzebowaniz malerialoweo na wyrob.

XVI. JAKQSC WYROBOW STOLARSKICH (8 godz.)
MNormalizacja, kontrola i sterowanie jakoscig.

Zasady uzyskiwania alesldw na wyrcby.
Wymagania lechniczne | uzytkowe.

Warunki technicznego odbioru.

roziworow

galanteria
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Cwiczenia:

- kontrola i odbidr jakoSciowy wyrobu.

XVIL PAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT (8 godz.}
Rodzaje, charakierysiyka opakowan dia poszezegolnych wyrobow slolarskich
Sposoby zabezpieczania wyrobdw na czas fransportu.

Skladowanie wyrabow w magazynach,

XV, NAPRAWY [ RENOWACJE WYROBOW STOLARSKICH (14 godz.)
Rodzaje napraw.

Organizacia stanowiska | jege wyposazenie,

Specyfika napraw i renowacii wyrobaw wspdlczesnych i zabytkowych.

Cwiczenia:

- ustalanie rodzaju i slopnia uszkodzenia wyrchu stolarskiego, dobor materialéw |

narzedzi do wykonania typowych napraw.

XX KIERUNKI | TENDENCJE RCZWOJOWE PRZEMYSEU DRZEWNEGO

{8 godz.)

Branze przemysiu drzewnego.

Materialy | sposoby obrobki.

Mechanizacja | aulomalyzacia procestw lechnologicznych. Zastosowanie lechnik,
komputerowych w rysunku technicznym, procesach kalkulacyinych, produkeyjnych i
kontrolnych.

Melody organizacji produkcii.

Wzornictwo przemyslowe,

3. UWAGI G REALIZACJI
Technologia 1 malerialoznawstwe jest jednym z podstawGwych przedmictdw
nauczania kszialtujacych zawodowe przygotowanig absolwenta szkoly kszlalcgoel w

zawodzie stolarz.
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Material navczania zawarty w programie powinien by realizowany w korelacji
z innymi przedmiotami zawodowymi, zwlaszcza z zajeciami praklyczoaymi oraz
nauczaniem przedmiolow - rysunek lechniczny i konstrukcie oraz maszyny i
narzedzia, jak réwniez z przedmictami ogdlnokszialcaeymi - fizyka, chemig i
matemalykg.

Tresci kszlalcenia zoslaly zawarle w dwdch podslawowych zakresach.
Materisloznawstwa  obejmuje podslawowe wiadomosci o drewnie, fworzywach
drzewnych i materialach niedrzewnych stosowanych w slolarstwie, technologia -
podstawowe wiadomoscl o metodach obrabki materiatéw i wykonywania wyrobow
stolarskich.

W materiale nauczania przedmiotu okreslono orientacyjna liczbe godzin na
realizacje poszczegolnych dzialdw programowych w szkole zasadniczej. Podziat

materialu nauczania w liceum zawodowym przedslawia sie naslepujaco:

Dzialy programowe Orientacyjna liczba
godzin

Klasa | (38 godz.)

| |Zagadnienia wslepne

Ii | Podstawowe wiadomosci o drewnie
| Drewno okragle

IV | Malerialy lare

V| Okleiny i oblogt

Vi | Tworzywa drzewne, charaklerystyka i
zastosowanie

ViU | Skrawanie narzedziami recznymi 16
Kiasa Il {76 godz.)

GOt NI W

Vill | Materialy nierdzewne 12
iX |Suszenie i konserwacja drewna i6
X | Podstawy hydrolermicznej i plastycznej 8

obrébki drewna

Xl | Skrawanie maszynowe 40

Klasa lil (88 godz.)

XIl | Kiejenie i oklejanie 12

Xl | Wykohczanie powierzchni wyrobow P2
slolarskich |

XV | Montaz 8

| XV _{Produkcja wyrobow stolarskich 36




Klasa IV {45 godz.)
XVI {Jakosé wyrobdw stotarskich 5]
XV { Pakowanie, magazynowanie i transport 4
XU Naprawy i renowacje wyrobdw stolarskich 14
XX [ Kierunki i tendencie rozwojowe przemysiu &
drzewnego
XX {Bezpieczersthwo i higiena pracy oraz 15
ergonomia

Lekcje fechnelogii i materiaicznawstwa powinny byc préwadzone W oracowni
przedmiolowe] wyposazone] w podsiawowy sprzel pomiarowa-kontrolny, wzorce
pracy, normy, instrukcje, srodki audiowizuaine, tabiice i plansze, filmy a takze
zestaw podstawowych narzedzi, modele wyrcbow, probki materialdw. Przekazywanie
uczniom wiedzy z technologii nalezy lgczyc z praklykg i pracg w warsziatach
szkalnych.

Tresci programu zosialy usysiematyzowane w ten sposob, Ze uczen w
pierwsze] fazie nauki poznaye malerialy drzewne | niedrzewne slosowane do
produkeii wyrobow stolarskich, a nastepnie sposoby ich obrébki.

Nawigzanie podczas realizacji programu do wezesnigj zdobylej wiedzy z fizyki
i chemii pozwoli uczniom {epiej zrozumied zjawiska zachodzace podczas suszenia
drewna, klejenia | oklejania oraz zjawiska utwardzania powlok lakierniczych
Nauczanie technologii nalezy korelowac 2z przedmiofem - maszyny i narzedzia,
szczegolnie przy omawianiu zagadniety dotyczacych doboru narzedzi i sposcbow
obrobki do zalozonych celdw produkeyjnych.

Omawianie procesdw  lechnologicznych  wybranych  wyrobow  nalezy
skorelowad z  wykonywaniem okresionych wyrcbow na zajeciach praklycznych w
oparciu o dokumentacie rysunkowe wykonywane podczas zajed z rysunku
technicznego i konstrukeit,

Na lekejach z zakresu malerialoznawsiwa uczen powinien poznad wiasciwoscr
materialow drzewnych § niedrzewnych craz mofilwosch zasiosowania w wyrgcbach
stolarskich. Szczegolne waine jesl rozpoznawanie drewna na podslawie cech
nmzkroskopowych, Poznania wad drewnz, tarcicy, matenaldw drzewnych orsz

wlasciwa  manipulacja  maleriaidw  ma  wykazadé  keniecznosé  racjonalnego



wykorzystania surpwsiw W nzuce maledaloznawstwa nalezy okreshc maozinvoscl

zaslosowania w produkgji wyrcodw materaldw zaslgpujacych drewnd oraz werzyw,
kigjow, lakierdw o prayiazaych cachach dla érodowiska, zwrocié szczegding uwage
na slosowanie ekologicznych materialow. Realizacja zagadnien dotyczgeych
lartacznictwa oraz hydrolernucineg i plastyczne} obrébki drewna powinna byt w
miare moziiwosct skarslowana T zajeciami prakiycznymi w zakiadach produkcyinych

W otrakoie nauczania technologl 1 materialoznawslwa, uczen powinien muod

mozliwosé zapoznara sie z procesami lechnologicznymt zakiaddw produkuigeych

i

meble, siclarke budowlana, gatanlerie drzewna, materialy larle 1 plyty oraz pozna
zaklady wvkenu@aee rodinego rodzaju usfugl, w lym nagrawy i renowacie mabh i

innych wyrchidw siolarskich.

anibs

W owyraky realizacii programu, uczerd powinien samoedzielmnig dokonad oobiony
iakosciowego wybworzonegs wyrebu, sporzadzié szacunkowg kalkulacie koszlow
wykonania wyrobu, wykorzystad akluaing normy

Mauczznie przedmiolu - lechnologia | materialoznawsiwo - powinno ukazsd
uczniowi mozliwesct zastosowania roznych maleriaidw | sposobow wykonywania
wyrobow. Przedstawianie tendancll rogwoiowych przemysiu drzewnego | wskazanie
irddel uzyskiwania informaci zawodowych ma dad podsiawy samodzieinego
kszialcania ; doskonalenia zawodowego,

W orecesie  hszlafcersa nalery stosowad  przede  wszystkim  matody
aktywizuiace, slymuluigce intelekiuaing aklywnosé ucznia. Dominujacy jest metoda
projektow, kidra umozliwia kszialtowanie umigjelnosci wynikalacych 2 celow
kszlalcenia. np. dobleranie oplymalnych rozwigzan lechnoingieznych prozesdw
wylwarzarig, roZpoznawanie iypdw konsirukcl | czessi siladowych ocemanie
wyrobu | procesu pracy, obliczanie ceny wyrobu i usiugl, oceruanie procesow
produkcyinych w aspskeie skonomicznym.

inng siosowanyg forma nauczania przedmictu sz wyklady uzuoeivama
oockgzamy © dwiczeniami. Niekidre temaly powinny bye realizowanes w zakiadach
orodukicymych, w o warsztalach stolarskich oraz przy okazi zwisdzania wysiaw hub

ekspozyci w  saichach  meblowyon,  sklepach  fabrycznych § hurlowrrach



Ukierunkowana przez nauczycisla obserwacja procesu lechnologicznego wyrobu

przybiizy uczniom wiedze tecretyczng do praklyki,

Podstawowym  krylerium  oceny  osfggnied  uczniow  jest  stosowanie

umiejetnosct | wiedzy w typowych sytuacjach zawodowych,

Wskazane jest stosowanie metod pomiaru osiggnieé ucznia:
lesty osiagnied (zadania wyboru wiglokrotnego, zadania krotkie] odpowidxzi,
zadania rozszerzonej odpowiedzi),
sprawdziany prakiyczne - zadania realizowane w sytuacjach rzeczywistych lub
symulowanych,

meloda projekiow.

. PODSTAWOWE SRODK: DYDAKTYCZNE

probki wazniejszych gatunkodw drewna w trzech przekrojach,

tablice - cechy rozpeznawcze drewna iglasiego i lisciastego,

tablice - znormalizowane wymiary sorlymentow tarcic, oklein, sklefki,
probki oklein i oblogdw ptasko i obwodowo skrawanych,

probki drewna klejonego z dlugoesci i grubosci.

prébki skiejki lisciaste] i iglastej ogdinego i specjainego przeznaczenia,
probki drewna z wadami,

probki maleriatdw plytowych,

tablice fizycznych i mechanicznych wlasciwosci tworzyw drzewnych,
rysunki i modele sibsow (sztapli) tarcicy,

probki okiein sztucznych na noéniku papierowym i z PCV,

- probki tasm obrzezowych,

probki laminaldw wysokacisnieniowych o powierzehniach dekoracyjnych,
schematy procesdw suszenia tarcicy,

listwy i elementy profilowe oraz akcesoria z tworzyw szlucznych,

laczniki i okucia metalowe { z tworzyw szlucznych,

provki barwnikow naturalnych i syntetycznych,

probki drewna i tworzyw drzewnych wykonczone powlokami lakierowymi,

plansze i kalalogi iluslrujgce wzory mebli wspdtczesnych | zabylkowyeh,



- plansze typowych wyrobow stolarki budowiane), opakowan, galanlerii drzewnej,

- przekroje wyrobdw slolarki budowlanej,

- schemaly procesow lechnologicznych mebli, stolarki budowlane | innych wyrabow

- rysunki i (ablice pogfadowe z zakresu Dhp | ochrony ppoz w zakiadach
drzewnych,

- zesiaw narzedzi do obrobki reczne] i typowych narzedzi do obrébki maszynowe,

~ przyrzady kontrolno-pomiarowe,

- fimy ilustrujgce przebieg procesdw  lechnologicznych lypowych  wyrchow
slolarskich,

- katalogi wyrobdw,

~ zestaw obowigzujiacych norm,
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1.

MASZYNY | NARZEDZIA

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA

W wyniku zorganizowanego precasu nauczania uczen (sluchacz) powinien umied ;

*

-

rozréznic | dobraé narzgdzia do recznej obrobki drewna i tworzyw drzewnych
ocenié slan lechniczny, przygotowac i zakonserwowac narzedzia do obrobki
recznegj

posluzyd sig podstawowymi pejgciami z mechaniki technicznej | zdefiniowad
odpowiednie jednostki,

rozroznic § scharakleryzowad podslawowe czesci maszyn i mechanizmow,
rozroznié silniki elekiryczne i elementy instalacji eleklrycznych oraz ocenié ich
slan techniczny,

scharakieryzowad podslawowe zasady dziafania inslalacii pneumatycznych,
objasnid dzialanie podstawowych elementdw slarowania w obrabiarkach,
zidenlyiikowad gloéwne zespoly obrabiarek,

rozroznié | dobraé narzedzia do maszynowe] obrébki drewna i tworzyw
drzewnych,

ocenic stan techniczny, przygolowad i zakonserwowac narzedzia do obrotbki
maszynowej

zamocowad narzedzia w zespolach roboczych,

okreslic zasady budowy podsiawowych cbrabiarek do drewna,

rozrézni¢ | opisad¢ maszyny tworzgce linie lub gniazda obrobkowe,

okreslic podstawowe zasady obstugi obrabiarek slerowanych numerycznie i cen -
traw obrébkowych |

dobrac obrabiarki do okredlonych operacji lechnologicznych,

dobrac parameiry obrobki: predkosc cbrolowg narzedzi, predko$é mechanicz -
nego lub rgczneqo posuwy, grubose skrawane] warstwy,

naslawi¢ obrabiarki do wykonania ckreslonych operacji technologicznych,

dobra¢, zamocowad { wyreguiowad urzgdzenia ochronne | zabezpieczajace
cbrabiarek,

okresli¢ | dobrac oprzyrzadowanie obrébkowe do okreslonych operacji technolo -

gicznych,



)

wr

« rozroznid | scharakleryzowad urzgdzenia do hydrotermicznej i plastycznej obrobki
drewna,

« okresli¢ rodzaje | zasady dzialania suszarn,

v rozroznid i okreslic zasady dzialania urzadzen do kiejenia i cklgjania,

+ scharakteryzowac urzgdzenia do wykonczania powierzchni,

« scharakieryzowac urzgdzenia monlazowe,

+ dokonad cceny jakosci obrobki | montazu,

« okreslic i scharakieryzowad urzadzenia transporiu wewnairzzakladowego,

¢ olreshic podstawowe zagrozenia wypadkowe wystepujgce podczas eksploatach
obrabiarek 1 urzadzen,

« okreslic zasady bezpieczngj obsfugi maszyn, urzgdzen produkcyjnych i trans -
portowych,

« ckreslic zasady konserwacji | smarowania obrabiarek i urzadzes,

+ rozpoznad i zastosowad podsiawowe przyrzady pomiarowo - kontroine,

2. MATERIAL NAUCZANIA

KLASA | (38 godz)

LONARZEDZIA DO OBROBKI RECZNEJ (8 godz.)
Klasyfikacja i przeznaczenie. Charakierysiyka pi, dlut, Swidrdw, strugow, pilnikow.
Konserwacia i przygolowanie do pracy.
Cwiczenia
- rozpoznawanie narzeadzi do obrobki reczne) i elementdw ich budowy,
- rozwieranie zebow pil recznych,

- oslrzenie diut,

li, PODSTAWOWE POJECIA Z MECHANIKI (10 godz)

Rodzaje ruchow. Jednostki miar Ukladu S1. Predkosé obrotowa i obwodowa,
Praca, energia, moc. Rodzaje obcigzen, naprezen i wylrzymaloSci materiatow.
Cwiczenia :

- okreslanie rodzajow ruchdéw na przykladzie wybranef obrabiarki,



- przeliczanie jednostek Uktadu SI,
- obliczanie predkeéci obrotowe] | obwodowe].

Il PODSTAWY MASZYNOZNAWSTWA CGOLNEGO | ELEKTROTECHNIKI
(20 godz)
FPodsiawowe czesSci maszyn
Polgczenia nierczigezne: nilowe, spawane, lulowane, zgrzewane. Polaczenia
rozlgczne; gwiniowe, kiinowe, sworzriowe, kolkowe, wpustowe, wielowypustowe.
Osie i waly. Lozyska slizgowe | loczne. Przekladnie pasows, lancuchowe, cierne,
zebale. Zasadnicze rodzaje sprzegiel  Hamulce.  Mechanizmy  Srubowe,
mimosrodowe, krzywkowe, zapadkowe.
Silniki i instalacie eleklryczne
Rodzaje silnikdw elektrycznych siosowanych w  obrabiarkach do  drewna,
Podstawowe elementy instalacji elektrycznych w obrabiarkach i urzadzeniach.
instaiacje pneumatyczne cisnieniowe i podcisnigniowe
Przyklady ci$nieniowych elementow sterujacych { mocujgeych. Podcisnieniowe
elementy mocujace slosowane w chrabiarkach | urzadzeniach.
FElementy automatyki i sterowania
Charakterysiyka urzadzen sulomalyczne] kontroli | sygnalizacyt, sterowania,
regulacii, zabezpieczen | blokad. Przyklady podstawowych ukiadow.
Cwiczenia :

- rozpoznawanie czesci maszyn w obrabiarkach i urzgdzeniach,

- okreslanie redzajow i wymiardw lozysk locznyeh,

- okreélanie budowy przekladni na podstawie schematu,

- rozpoznawanie elementéw instalaci eteklrycznych i pneumatycznych w obra -

biarkach i urzadzeniach,

- rozpoznawanie | rozréznianie elementow slerujgcych oraz elemenldw automatyki,
KLASA Il {57 godz.)
V. PODSTAWOWE ZESPOLY OBRABIAREK (8 godz)

Korpusy. Sloly. Prowadnice i sanie. Suporty | wizecienniki. Elementy bazujace,

prowadzace i mocujgce.
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Cwiczeniz |
- rozpoznawanie korpusow obrabiarek,
- okreslanie prowadnic, san, elementéw prowadzgcych i bazujacych oraz zespoiow

napedowych obrabiarek.

V. NARZEDZIA DO OBROBK! MASZYNOWEJ (12 godz.)

Paramelry osirza skrawajacego w plaszezyinie pracy. Nazewniclwo | klasyfikacie
narzedzi. Malerialy narzedziowe. Rodzaje, charaklerysivka i przygotowanie do pracy
pil larczowych, pit {aémowych, nozy slrugarskich i waldw noZowych, frezow
nasadzanych | rzpieniowych, wierlel, diut, nozy tokarskich, glowic do oblaczania oraz
narzedzi do szlifowania.

Cwiczenia:

- rozpoznawanie narzedzi do obrébki maszynowei,

- rozroznianie pll z nakiadkami z wegiikow spiekanych,

- mocowanie nozy w walach nozowych i glowicach frezarskich,
-~ ocena slanu lechinicznego narzedzi,

- debor pif tarczowych do okresionych operacii,

- dobor materialow $ciernych do szlifowania,

VI, OBRABIARKI DO DREWNA (37 godz.)

Zagadnieniawslepne

Definicia obrabiarki. Klasyfikacja obrabiarek. Rodzaje ruchow, przyklady,
Podstawowe paramelry eksploalacyine.

Pilarkitarczowe

Pilarki tarczowe poprzeczne i do cigcia ukosnego, wzdluzne wiclopitowe, do plyl,
uniwersaine.

Pitarkitasmowe stolarskie

Slrugarki

Strugarki wyréwniarki. Strugarki grubiarki Strugarki wieloslronne.

Frezarki

Frezarki dolnowrzecionowe. Frezarki gornowrzecionowe z posuwem fecznym.

zmechanizowanym | slerowane numerycznie, Czopiarki | formalyzerko - czopiarki
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Czopiarki obwiedniowe, Wcezepiarki, Wzorcarki plaskorzezbowe i brylowe. Frezarki
karuzelowe.
Wiertarki
Wierarki wielowrzecionowe cykliczne i przelotows. Wienarki specjalistyczne,
Sekarki
Wiertarko-frezarki
Dlutarki
Diutarki laficuszkowe, 2 dlulem zlozonym; oscylacyjne | kombinowane.
Tokarki
Tokarki bezsuporiowe, suporiowe | aulomaly tokarskie. Tokarki kopiujgce.
Oblaczarki
Oblaczarki do drazkow (drazkarki) { kofczarki.
Obrabiarki kombinowane | przekrawarki
Szlifierki
Szlitierki  lasmowe  zwykle, polavlomalyczne | aulomatyczne,  Szlifierki
szerokolasmowe. Szlifierki walcowe, tarczowe i kombinowane.
Cwiczenia
- odczylywanie schemalow cbrabiarek, sporzadzanie prostych  schematow ki -
nematycznych mechanizméw
- okrestanie dzialania obrabiarek na podstawie schemaldw,
- mocowanie pil tarczowych na wrzecionach,
- zaktadanie pil tasmowych w pilarce tasmowsj slolarskiej,
- mocowanie uchwylow narzedziowych w obrabiarkach,
- mocowanie frezow nasadzanych i trzpieniowych,
- ustawianie noza w suporcie {okarki,

- smarowanie oprabiarek .

KLASA |1 (54 godz.)

Vil LINIE PRODUKCYJNE | GNIAZDA OBROBKOWE {2 godz)

Charakieryslyka i cel stosowania, Czynniki wplywajace na wybdr rozwigzania,

Wspéiczesne tendencie.



Vili. CENTRA OBROBKOWE (2 godz.)
Charakierystyka. Aspekty ékonomiczne stosowania centrdw obrobkowych.
Cwiczenia :

- okredlanie podstawowych zespoldw i ich funkgji.

X, PRZYGOTOWANIE OBRABIAREK DO WYKONANIA OPERACH
TECHNOLOGICZNYCH (12 godz.)
Zasadnicze elementy | czynnodci nastawcze. Znaczenie nastawienia dla dokladnosci
" obrobki, wplyw bazowania obrabianych przedmiotow na efekly obrobki. Konirola
prawidiowosch nastawienia. Dobor | wplyw paramelrow na dokladnosc i wydajnost
cbrébki.
Cwiczenia :
- regulacia pilarki larczowe] uniwersalng] do ciecia poprzecznego, wzdluznego
i ukodnego,
- zakladanie i regulacia klina rozszczepiajageego w pilarce larczowej uniwersalnej,
- nastawianie strugarki wyrdwniarki,
- nastawianie strugarki grubiarki,
- nastawianie frezarki dolnowrzecionowej,
- nastawianie polozenia | wymiardbw gniazda wykonywanego na wierlarko -

frezarce.

X OPRZYRZADOWANIE OBROBKOWE (3 godz)

Kiasyfikacia, rodzaje | zaslosowanie  oprzyrzgdowania,  QOprzyrzgdowanie

standardowe i specjalne - budowa. Wymagania stawiane oprzyrzadowaniu. Wplyw

oprzyrzadowania na doktadnosé obrobki.

Cwiczenia

- rozrdznianie przyrzadow i uchwyldw obrébkowych slandardowych | specjal -
nych slosowanych na frezarkach,

- projeklowanie prosiego oprzyrzadowania.

Xi. URZADZENIA PRODUKCYJNE (14 godz.)
Urzadzenia do hydrotermiczne] obrébki drewna. Urzadzenia do gigcia drewna.
Uizgdzenia do przygolowania | nanoszenia kleju, Urzadzenia do klejenia i

okiejania. Urzgdzenia do montazu  konsliukeii  ramowych 1 skrzyniowych,
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Urzadzenia do nakladaniz powlok malarsko - lakiemiczych. Sciany wodne | kabiny
natryskowe. Polerki. Suszarnie do drewna | powtok lakierniczych.
Cwiczenia ;

- rozpoznawanie urzadzen,

- okresianie typu suszarni do drewna,

- przygotowanie do pracy aparatu natryskowego pneumaltyczinego,

- rysowanie schematow dzialania ckreslonych urzadzen.

XN URZADZENIA TRANSPORTOWE (2 godz.)
Przenoéniki roikowe, tasmowe | inne. Urzgdzenia podawcze | zaladowcze. Elementy

Iransportu pneumatycznego: instalacje odwidrowania i odpylania.

XIll. BEZRPIECZENSTWO PRACY (10 godz)

Pojecie wypadku przy pracy. Przyczyny wypadkow. ZagroZenia przy pracy na
obrabiarkach, urzadzeniach produkeyjnych | w {ransporcie. Melody zapcbiegania
wypadkom. Podslawowe wymogi bezpieczensiwa pracy. Cbowiazki pracownika i
pracodawcy z zakresu bhp. Sposoby zapobiegania nadmierneg] emisji halasu |
zapylenia. Zasady ergonomil. Srodki ochrony csobiste}, odziez ochronna,

Cwiczenia :

- rozrdZnianie urzadzen zabezpieczajacych obrabiarek,

- zakladanie { regulacja astony pily w pilarce tarczowe| stolarskief.

XV, KONSERWACJA OBRABIAREK | URZADZEN (2 godz)

Systemy smarowania. Znaczenie smarowania dla lrwalodci mechanizméw. Inne
zabiegi konserwacyjne.

Cwiczenia

- fozpoznawanie ulkladow smarowania obrabiarek | urzgdzen,

XV. PRZYRZADY POMIAROWE, KONTROLNE { SPRAWDZIANY (6 godz.)
Przyrzady pomiarowe, kfasylikacja, zasady poslugiwania sig. Przyrzgdy kontroine
do pomiaru temperatury, cidnienia, wilgotinosci drewna i powigtrza. Sprawdziany do
kontroli wymiardw.

Cwiczenia :

- wykonywanie pomiardw wymiaréw liniowych obrobionych przedmiotow za
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pomoca suwmiarki § mikromierza,
- kontrola wymiardow za pomocg sprawdzianu dwugranicznege,
- badanie wiigotnosci drewna wilgotnosciomierzem.
- ccens wymiarowej dokladnoéci wykeonania obrobionych elementow,
- sprawdzanie dokladnoSci kala proslego dia elemeniow meblowych | sto -

tarki budowlanej.

3 UWAGI O REALIZACJ

Program nauczania przedmiofu slanowi podstawowy material z zakresu
maszynoznawstwa, narzedzi, cbrabiarek i urzadzed, jaki powinien byl opanowany
przez ucznia szkoly zawodowej, przygotowujace] do zawodu stolarz. Tresci
pregramowe nalely realizowad w formie wykiaddw | éwiczen z zaslosowanier
srodkdw  dydaklycznych przedstawiajaoych najnowsze rozwigzania dolyczace
narzedzi, obrabiarek i urzadzed. Jedng z form nauczania powinny byl lekcje
prowadzone w zakladach przemysiowych, jak: fabryki mebli, stolarki budowlans],
stotarnie rzemieélnicze, zaklady produkujace galanlerig drzewng, wyroby uzylkowe,
sprzel sporiowy ilp.

Malerial programowy przedmiolu - maszyny i narzedzia powinien by¢ realizowany
w scisle] korelacii z tredciami kszialcenia przedmiotdow  ogdlnokszialcacych -
matematyka | fizyka oraz zawodowych: rysunek lechniczny | konstrukcie,
technoiogia | malerialoznawstwe oraz zajgcia prakiyczne. Material programowy
nawigzuje réwniez do iredci preedmioiu - ochrona | ksziallowanie Srodowiska.

Keorelacja przedmiolu - maszyny | narzedzia z rysunkiem technicznym |
konstrukcjami odnosi sie do czesci maszyn, interpretacji i sporzadzania schematow
f|1aszyni urzgdzen, loferangji i pasowan, naslawiania maszyn na podslawie rysunku
wykonawczego obrabianego przedmioty, projeklowania prostego oprzyrzgdowania.

W dziedzinie ochrony | ksztallowania Srodowiska, program przedmiotu - maszyny i
narzedzia uwzglednia problemy zwalczania halasu i zapylenia.

Korelacja z technoiogig | materialoznawstwem jest istoina dla dobory narzedzi i
obrabiarek do okredlonych operacji obrébkowych., Szczegding znaczenie ma tutgj

znajomoss wiasciwoéci obrabianych materialow. Scisly zwigzek technologii =z
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maszynami i urzadzeniami przajawia sig réwniez w zakresie nastawiania obrabiarek
i ustalania kolejnodci operacii technologicznych, obrébkowych | mortaZowych,

Wskazanym jesl, by podawane lresci podbudowad w jak najwigkszym stopniu
malerialem iluslracyjnym. Najoardziej efeklywne jest slosowanie rzutnika pisma i lolii
kserograficznych. Bardzo dobre wyniki daje lez poslugiwanie sig kasetami video,
Jesl to szozegdinie istotne w przypadku potrzeby wzbogacenia informacji ©
skomplikowanych maszynach i urzadzeniach, jak np. obrabiarki sterowane
numerycznie.

W realizacii éwiczer organizowanych w pracowni ub warszlacie grupa nie powinna
przekraczadé 12 uczniow. Chodzi W o efeklywnosé przekazywania informacii craz
bezpieczensiwo  ucznidw. W c¢wiczeniach uwzglgdniono zarowno zadania ©
chargkierze praklycznym, wymagajgce zaslosowania narzedzi, obrabiarek,
wzadzen, oprzyrzgdowania, jaki 1 opisowym, ktore mogg byc realtizowane bez
ocdpowiedniego wyposazenia.

W materiale nauczania przedmiol zostata pedana orientacyjna liczba godzin na
realizacje poszczegdinych dzialdw programowych w szkole zasadniczej.Podzial

materialy nauczania dla liceum zawodowego ten jest nasiepujacy:

Dzialy programowe Orientacyjna liczba
godzin
Klasa 1 (38 godz)
l. Narzedzia do obrébki recznej 8
II. !Podstawowe pojecia z mechaniki 10
Hl. | Podstawy maszynoznawsiwa cgdlnego i 20

elektrolechniki
Klasa Il {114 godz.)

IV, |Podsiawowe zespoly obrabiarek 6
V. |Narzedzia do obrobki maszynowe] 20 ]
VI, | Obrabiarki do drewna 32
VIl | Linie produkeyjne i gnigzda obrobkowe 2
VIll. | Centra obrobkowe 2
IX, |Przygotowanie obrabiarek do wykonania 14
operagji_technologicznych
X, Oprzyrzadowanie obrobkowe 4
X1, |Urzgdzenia produkcyjne 12
Xl | Urzadzenia transporiows i 2
Xill. i Bezpieczensiwo pracy 12
XiV. | Konserwacja obrabiarek i urzgdzen 2
XV, {Przyrzady pomiarowe, konirone i &

sprawdziany
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W lrakcie realizacii programu 2 podslaw mechaniki oraz maszynoznawslwa
ogdinego i elektrotechniki powihn.o sig zwrdcié szczegdlng uwage na umigjelnase
poslugiwania sie jednoslkami Ukladu SI. Wainym elemenlem jest rowniez
normatizacja czesci maszyn, w szezegoinods czesci zigeznyeh i fozysk tocznych,
Nalezy zaakcenlowad nawigzywanie do norm  migdzynarcdowych,

W realizadji tresci ksztalcenia - narzedzia do obrobki recznej i maszynowej nalezy
zwirdeid uwage na podslawowe informacje o osirzu skrawajgeym i jege paramelrach,
na dobér narzedzi w zaleZnosci od rodzaju operacji oraz wlasciwosci obrabianego
matarialu, Waznym zagadnieniem jesl rowniez ocena stanu lechnicznego narzedzi,
occena stanu ostrzy i slopnia zuzycia , podejmowanie decyzji 0 wymianie narzedzis
stepionego na ostre,

W realizacji materialu nauczania dolyczacego podstawowych zespoldw abrabiarek
nalezy polozye nacisk na wspolczesne konstrukcje prowadnic i wspdlpracujgeych z
nimi san. Trzeba podkreskic fakl, ze ukiady &lizgowe sg coraz czestie] zaslepowane
przez uklady ltoczne (kutkowe 1 rolkowe) o iepszych wiadciwosciach
eksploatacyjnych.

Waznym elementem, na kiory nalezy zwrocié uwage w realizacii treéci z zakresu
obrabiarek jest stosowanie napedu indywidualnego poszczegdinych ukladow., W
dziale tym powinno sie podad przyklady obrabiarek slerowanych numerycznie,
okresli¢ ich paramelry i zakres stosowania.

Podczas omawiania kazde] z grup obrabiarek nalezy uwypuklic specyficzne diz
danej grupy zagadnienia bezpieczeristwa pracy. Nalezy wskazac obrabfarki, przy
klorych wystepuig najczescie] wypadki. Dotyczy 10 gldwnie obrabiarek z posuwem
recznym oraz wielopitowych pilarek tarczowych wzdtuznych, przy klérych wystepuje
E;zcgsfo odrzut cbrabianego przedmiotu.

Na zakohczenie realizac)i lej czeéci programu powinno sig dokonac
~odsumowania | podal podstawowe przepisy bezpieczenstwa dolyczace obrobki
maszynowe;.

Sposrad  urzadzen produkeyjnych szczegodlowege potraklowania wymagajg
urzadzenia do okleinowania (prasy) i do nakiadania powiok malarsko lakierniczych
Nalezy podkre$hic wyslepowanie szczegolnych zagroZer pozarowych w lakierniach i
omowic §rodki zapobiegawcze. W uzasadnionych praypadkach mozna zrezygnowsd
z omawiania suszam do drewna, gdyz zagadnienia suszenia drewna sg 2wykle

szezagblowo realizowane w technologi,



W realizad)i malerialu nauczania przedmiotu ~ maszyny | narzedzia  wyslgpuja
frudnodci w opanowaniu przez uczniow prawidlowego nazewnictwa lechnicznego
czesci maszyn, narzedzi, zespolow obrabiarek | calych maszyn. Ulrudnia to wiasciwg
oceng siopnia cpanowania materialu. Dilalego nalezy mobilizowal ucznicw do
czestych wypowiedzi | systematycznie korygowat nieprawidlowe slowniclwo, & przy
indywiduainych sprawdzianach umigjeinosci ucznia wysoko oceniad poprawnosc
terminalogii. Jednym z waZzniejszych kryleriow oceniania jest rdwniez umiejginosc
ckreslania przyhlizonych wartosci ficzbowych parametrow technicznych.

W celu uzyskania dobrych wynikdw nauczania naleiy slosowad metody
dydakiyczne zapewnigjace lgczenie leori z prakiyka zawodowg, W realizac)
programu  naugzania w zakresie zagadnierit teoretycznych powinnce sig w
maksymainym stopniu nawigzywad do prakiyki operujac jak najczgsciej przykladami.
Zalecane jest wskazywanie na wyslepujgce "w warunkach produkeyjnych
nieprawidiowos$ci w  eksploatacji narzedzi, obrabiarek 1 urzadzen. Waznym
zagadnieniem jest okredlanie zaleznosci efekldw ekonomicznych od organizaci
pracy i uwizytkowania maszyn i urzadzen. Wiaze sie z tym wazna rola konserwacii
maszyn | przestrzegania instrukgji technicznych dla zapewnienia niezawodnosdi |

trwalosci poszezegolnych mechanizmdw.

4, PODSTAWOWE SRODK{ DYDAKTYCZNE

- obrabiarki i urzadzenia produkcyine,

- eksponaly czesci maszyn | mechanizmow,

- narzedzia do obrobki rgczne} i maszynowej,

~ narzedzia pomiarowe (Ssuwmiarki, mikromierze, przymiary kreskows),
sprawdziany, wilgotnoscicmierz do drewna, )

- przyklady obrablanych przedmiotéw (czesci mebli, stolarki budowlang]
i innych wyrobow),

- przyklady przyrzgddw | uchwytdw obrébkawych,

- przezrocza, folie na rzulnik pisma - rysunki techniczne, schematy, folografie -
czesci maszyn, mechanizméw  zespoldw obrabiarek iurzgdzen, narzedzi,
obrabiarel, finii i gniazd obrébkowych,

- plansze - rysunki ostrzy narzedzi, schematy obrabiarek, urzadzen i ich



zespolow,
filmy - narzedzia i obrabiarki, praca obrabiarek i urzgdzen,
czynnosci nastawcze | obsiugowe, elementy bezpieczenslwa pracy,
- plansze - parametry kalowe narzedzi, schematy obrabiarek | urzgdzen,
- kalalogi narzedzi, obrabiarek | urzadzen,
- prospekly i inne malerialy informacyjne firm produkujgcych narzedzia,
oprzyrzadowanie, obrabiarki | urzgdzenia,
- aktualne przepisy bhp dotyczace obrabiarek | urzadzen.
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ZARYS WIEDZY O GOSPODARCE

1. SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA
W wyniku zorganizowanego procesu nauczania uczen {sluchacz} powinien
umied:
« okreslic pojecia; potrzeby, dobra, usiugi, produkcja, obrot lowarowy,
konsumpcia, $rodki pracy, przedmicly pracy, sita robocza,
« scharakieryzowad powiazania migdzy cgniwami cyklu gospodarczego,
« wskazad wplyw odpowiednie} organizacji pracy na efekl dzialania,
« okreslic istole mechanizmu rynkowego,
« okresli¢ pojecia; towar, popyt, podaz, cena,
« wskazac relacje migdzy popytem, podazg a ceng,
« wskazac przyczyny oraz matody walki z infiacig,
« okreslic pojecia: podmicl gospadarczy, dzialalnosc gospodarcza,
« sklasyfikowaé pedmicty gospodarcze wedlug formy prawne),

« okredlic roznice migdzy przedsiebiorstwem pafistwowym, komunalnym,
spoidzielnia, a spdlkami prawa handiowego: jawna, akeyjna, 2 ograniczong
odpowiedzialnoscia  oraz  prawa cywilnegoe uwzgledniaigc  tworzenie,

osobowose prawng | zasady dzisfania,

o rozroinic odpowiedzialnosé majglkowa spoidzielni i spdlek orez ich

wspolwtasciciel,
« rozréznic ceng akgji i obligacii: nominalng, emisyjna i rynkowa,
» wyjasnic sposoby prywalyzacdii przedsiebiorstw panstwowych,
» wyjasénic zasady powszechnej prywalyzaci,
« okresli¢ podsiawowe zadania organdw réznych podmiolow gospodarczych,

« scharakieryzowa¢ schemal sirukiury organizacyjnej przedsigbiorstwa: komarki

zarzadu, komorkl produkeyjne i pomaocnicze,

o wskarad komorki organizacyjne zajmujace Sig sprawami pracowniczymi,
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Zlozyé oferle pracy | odpowiedzied na oferle podang w prasie,

sporzadzic fist infencyjny (podanie} | Zyciorys {Curriculum Vitae - C.V),
przeprowadzic rozmowe z potencjalnym pracodawca,

okres$li¢ prawa | obowigzki pracownika przy zawieraniv umowy o prace i
umowy-zlecenia,

skorzystat z kodeksu pracy i przykiadowych regulamindw wewneglrznych,
obliczy¢ wydajnose pracy,

objaénic wplyw wydajnosci pracy na wynagrodzenie pracownika,

obliczyé wysokos¢ wynagrodzenia,

skorzyslac z uslawy o podatku dochadowym od osob fizycznych,

obliczy¢ podatek dochodowy od oséb fizycznych zatrudnionych wg umowy o

prace, umowy-zlecenia oraz wypelnic dekiaracjg podatkowa,
rozpoznad lokalny rynek w celu prowadzenia dzialainosdci gospodarcze;,

zalatwic formalnodci zwigzane z podjeciem dzialalnoscl gospodarcze
wypelnié zgloszenie w urzedzie gminy, uzyskad koncesje, zalozyc rachunek
bankowy, uzyskad numer REGON, zgiosi¢ obowigzek podatkowy w urzgdzie

skarbowym,

wypeini¢ deklaracje ubezpieczeniows do ZUS,
skiasyfikowa¢ ubezpieczenia (spoleczne i gospodarcze),
rozréznic $rodki trwale i obrotowe,

wyjasnic roznice migdzy leasingiem a kredylem,
skiasylikowad kredyly,

wypeinié prosty wniosek kredylowy,

obliczyé odsetki od kredyiu,

sklasyfikowad koszty w ukladzie rodzajowym i kalkulacyjnym,
scharakieryzowaC koszly Zmignne i stale,
przeprowadzi¢ prosig kalkulacie koszldw,

obliczyt cene sprzedazy,
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« obliczy¢ wysokosE podatku akeyzowego,
+ obliczyd wysokosé podatku VAT naliczonego i naleznego,
» sporzadzic faklurg i rachunek,

« podad réznice miedzy plalncsciami za pomocqg czeku, weksla i polecenia

przetewy,
» wyslawi¢ weksel, czek | polecenie przelewu,
v obliczyd wynik finansowy,
v abliczye i zinterpretowad podstawowy wskaznik rentownoscai,
« wybrac sposob rozliczania sie z urzedem skarbowym,

» zarejestrowac typowe zdarzenia gospodarcze w  podatkows] ksiedze

przychoddw | rozchoddw,
« prowadzic ewidencje przychoddw i zakupow,

» rozliczy¢ sig z urzgdem skarbowym z tytuiu réznego rodzaju podatkdw,

2. MATERIAL NAUCZANIA
I WIADOMOSCI WSTEPNE

Potrzeby iudzkie i srodki ich zaspokajania.

Rola przedsiebiorstwa w zaspokajaniv  potrzeb  ludzkich. Ogniwa  cykiu
gospodarczego: produkgia, handel, konsumpgja. Produkcja | jej czynniki. Islota i

znaczenie crganizacji pracy. Istota gospodarki rynkowe]. Inflacia.
Cwiczenia:
~ klasyfikowanie débr i uslug,

- zaliczanie okreslonych débr i usfug do Srodkéw tub przedmiotdw pracy.

I, PODMIOT GOSPODARCZY | JEGO PRACOWNICY

Podmiol gospodsrczy, dzialainosé gospodarcza.  Klasyfikacia  podmiolow

gospodarczych. Istota, zasady dzialania, tworzenie podmiotéw gospodarczych,
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Prywatyzacia przedsigbiorstw  panslwowych, Powszechna prywalyzacja. Akcje,
ohligacie jako papiery warlo$ciowe. Gielda papierdw wartodciowych.

Organy podmiotu gospodarczego. Struklura organizacyjna. Zarzad | komérki
produkcyine. Wydzial produkcyjny jako przyszie slanowisko pracy absolwenias
Komaorki zajmujgce sie sprawami pracowniczymi.

Rynek pracy, popyt i podaz. Bezrobocie: przyczyny i skutki. Poszukiwanie pracy.
Agencie pracy. Rozmowa kwalifikacyjna. Odpowiednie zaprezenlowanie sie (ubior,
zachowanie). Umowa o prace | umowa-zlecenie, Obowiazki i prawa pracownika
(ubszpieczenie, czas pracy, wiopy, wynagrodzenie). Zwalnianie pracownika,
Wydajno&d pracy. Wynagrodzenie, Placa reaina a nominalna. Podalek dochodowy

od osdb fizycznych.

Cwiczenia:

1

sporzadzanie: listu intencyjnego, odpowigdzi na oferig, zyciorysu,

- przeprowadzanie scenki sytuacyinej zwigzang] Z ubieganiem sig ¢ prace,
- wypefniahie drukdw: umowy ¢ prace, umowy-zlecenia,

~ obliczanie wskaznika wydajnosci pracy,

-~ obliczanie wysokosci wynagrodzenia wg roznych syslemow plac,

- obliczanie podatku dochodowego od 0séb fizycznych,

- wypeinianie formularza pedatkowego.

i POBEIMOWANIE DZIALALNOSCI GOSPODARCZES

Wiybidr rodzajl | miejsca dzizlalnoéci gospodarcze), Badanie rynku. Formalnesc
Zwigzane z podeimowaniem dzialalnoscl gospodarczej Obowigzek ubezpieczenia
spolecznego  wiasciciela [ jego pracownikdw., Ubezpiecrenia gospodarcze

Pozyskanie majaiku trwalego i obrolowego: leasing | kredyl.
Koszly dzialalinosci. Cena sprzedazy i jg) elementy.

Podatek akeyzowy, podatek ad lowarow i uslug (VAT). Formy plainosci za dostawy.
obrot  gotowkowy | bezgoldwkowy, Wynik finansowy: przychody i koszly.

Renlownonsé. Rozliczanie sie z urzedem skarbowym 2 (ylulu rdznych podatkaw,
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Oplaty i podatki na rzecz gminy. Podatki jako podstawowe Zrddla dochodow budzetu

panstwa i gminy.

Prowadzenie podatkowe] ksiegi przychoddw | rozchoddw oraz prowadzenie

ewidencii przychodow | zakupbw w przypadku opodstkowania zryczallowanym

podatkiem dochodowym.

Markeling jeko zespol dziglait i instrumentow zmierzaigcych do najlepszego

zaspokojenia polrzeb ludzkich,

Produkt, dysirybucja, cena. Komunikowsnie si¢ Z nabywca,

Ochrona konsumenta.

Cwiczenia;

sporzagzanie umowy spolki prawa cywiinego,

sporzadzanie zawiadomienia o zamiarze podjgcia dzialainosci gospodarczej,

wypelnianie wniosku o olwarcie rachunku bankowege,
wypelntanie wniosku ¢ uzyskanie numeru REGON,
wypelnianie zgloszenia ubezpieczenie w ZUS,

obliczanie cdsetek od kredyly,

obliczanie ceny sprzedazy,

cbliczanie podatku od lowardw | uslug naliczonege i naleznego,
sporzadzanie fakiury | rachunku,

wystawianie czeku, wypelnianie druku polecenia przelewuy,
wyslawianie weksla,

obliczanie przychodow i koszidw, wyniku finansowego,
obliczanie wskaznika rentownosci,

rejestrowanie  typowych =zdarzen gospodarczych w  podalkowej

przychoddw i rozchoddw,
prowadzenie ewidencji przychoddw i zakupdw,

obliczanie podatku dochodoweqo od prowadzonej dzialalnoscl.

ksigzce
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3. UWAGI O REALIZACY)

oyezt

Absolwent szkoly zasadniczgy lub liceum zawsdowego begdue w proysziosc
pracbwnikiem firmy (przedsigbiorstwa)  albho  moze prowadaid  samodzieine
dzislalnesd gospodarcza. Zakres tresci programu nauczanie .zarys wigdzy o
gospodarce” ma na celu slworzemg podstaw do pelnienia jedne) z tych rol i

uksztallowanie umigiglnodci w zakresie
- postugiwania sig podstawowynu Pojaciami ekonomCcIymi.
~ rezumienia istoly mechanizmodw rynkowych,
- korzystanta ze Zrodel wiedzy akonomiczneg] i prawna),
- efekiywnego poszukiwania pracy,
- wlascwego prezentowania swojej oscby,
- korzystania z przyslugujgcych praw 1 obowiazikow wynikajacych z kodeksu pracy,
- podemimowania dzialalnosci gospodarcze] lub prowadzenia whasne; firmy.
Wynikajaca z planu nauczania lczba godzin na realizacje orzadmioly,
powinna by¢ wykorzystana na uksziallowanie umiejelnosci przewidzianych w
podstawie programowej dla zawodu jak rowniez na akiualizacje oraz na rozszerzenia
redci programowych wediug zapolrzgbowania uczniow i uznania nauczycieta,
Realizujge lresci kszlalcenia naucayoiel powimen przedsiawial je w sposch
praklyczny, slosujge przede wszysikim Cwiczenia | scenki sytuacyjne. Powinien tez
uwzgledniad akluaine zmiany w przepisach oraz rdznego rodzaju doniesienia
prasowe. Dopuszcza sie mozliwosc realizach lego przedmioty w 2-godzinnych
jednosthach lekcyinych,
W szkole zasadniczej, na reslizagie poszczegolnych dzizidw malenafdw

nsuczania proponue sig nastepujaca - orienlacying - iczbe godzin:



Drialy programowe Liceba

Klasa li (38 godr )

I Wiadomosci wsigpne 10
1. Podmiot gospodarczy i jego pracownicy 28
Kiasa lIt {36 godz ) s
M. Podejmowanie dzisialnodci gospodarcze) 30 !
i
6 i
|

Do dyspozycil nauczyciela

Na realizacje materialu nauczama w innych fypach szkdl naleiy przeznaczye
proporcjonaina liczbe godzin na paszczegoine dmaly programu

W realizacji materialu navczania w dziale |, nalezy posiugiwac sie sfowrskany!
i encyklopediami, pozwoli 10 na kszlaliowanie nawyku korzysiania z lleratury

Najwainieiszym celem lego dnaiy jast zrozumienie przez ucznidw isioly
mechanizmu rynkowego.

W dziale il - nauczyciel powinien skoncenirowac sie Na CDJESNIANIU FCZNIC
pomiedzy podmiotami gospodarczymi z puniiu widzania wiasnosc

Przedstawiajac typowe schematy organizacyjne, nauczyciel powinien wskazac
uczniom ich przyszle slanowiska pracy.

Druga czesl lego dzielu powinna byl realizowana w sposdb prakiyczny
poprzez Cwiczenia, ksriallujace umigjgtnosci poszukiwama pracy (przykladow,
oferly z prasy codzienng)) oraz korzystania ze swoich piaw 1 spehuana swoish
obowigzkdw w pracy. W tym przypadiuu nauczyciel powinen zapoznad uczmow
podsiawowymi przepisami prawa pracy | ewentualnie z preykladowyn reguiammany”
wewnrelrznymi przedsighiorstwa

Material nauczania dzialu {il-gc oraz czesd drugg Cmisiv poproedniesn, unnad
nalezy za ogwaznisiszy w programie przedmiolu. Uczen powimen zapcznad sie -
formalnosdciami przy podeimowaniv dualalnosci gospodarczel oraz prowadzenia 1oy

dziatainosc! od sirony skonomiczng;.
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Zadaniem nauczyciela jest lakze udwiadomienie uczniom, gdzie szukad

ewenlualnych zmian w przepisach, aby dziatac zgodnie z prawen!.

Proponuje sig, aby osiagniecia ucznidw byly badane za pomoca teslow
osiagniec szkolnych i cwiczen oraz ohserwadii ucznidw podczas wykonywania zadan
i przygotowania do zajed lekeyjnych.

Podstawg uzyskania przez ucznidw pozylywne] oceny jest opanowanie
wszyslkich umigjelnosci. Zaklada sie, Ze slopien opapowania lych umigjginosc
bedzie rozny, nieklore z nich musza by¢ opancwane tak, aby uczen biegle
rozwigzywal cokredlone zadania, inne za$ mogg byé opanowane jedynie w siopniu
zapewnigjacym rozwigzanie w syluacji typowej.

Przy ocenianiu uczniow nalezy uwzglednié naslgpujace zasady:

uczen musi opancwad wszyslkie umiejginoici,

wynik sprawdzenia cpanowania poszczegdinych umiejelnosci ma charakier

allernalywny, co oznacza: uczen umie badz nie umie wykonacd zadania,

opanowania umigjeinodct moze mied roing bieglosc, nn. zadanie moze by
wykonane szybciej lub wolniej, przy pierwszej lub kolejnej probie, bezblednie lub z

biedem zauwazonym i poprawionym przez ucznia.

4. PODSTAWOWE SRODKI DYDAKTYCZNE

-~ plansze {foliogramy):
klasyfikacja poirzeb,
klasyfixacja débr | uslug,
wykres krzywej popyiu | podazy,
przykladowe schematy struklur organizacyjnych podmiolow gospodarczych,
przykladowy schemat struklury organizacyjnej wydziatu produkeyjnego
- przykladowe umowy i slatuly spdlek prawa handlowego.
- rozne rodzaje drukéw wynikajacych z wykazu umiejelnodcei i dwiczen.
~ przykiadows regulaminy wewnglrzne przedsigbiorsiw,

- podalkowa ksiega przychoddw i rozchoddw.,
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— wzdr ewidencji przychodow i zakupdw.
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ZAJECIA PRAKTYCZNE

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA

W wyniku zorganizowanego procesu nauczania uczan (sfuchacz) powinien

umied:

sklasyfikowad drewno i tworzywa drzewne zgodnie z normami,

dobra¢ do wyrobu drewno | tworzywa drzewne ¢ okredlonych wiasciwosciach
fizycznych, mechanicznych i technologiczayeh (lechniczno-uzyticowych),
zastosowad materialy pomocnicze w zaleznosci od warunkow uzytkowania
wyrobu,

rozpeznad wady drewna i okresii¢ zakres ich dopuszczalnosc,

wykonac pemiary i chiiczenia ilosciows materiaidw lartych i tworzyw drzewnych,
dokonaé operacii skladowania i magazynowania materialéw lartych, tworzyw
drzewnych i innych maleriatdw  produkcyjnych wedlug okreslonych  zasad
lechnologicznych,

wlozye drewno, ustali¢ program suszenia dokonad kontroli procesu,

zaslosowad Srodki | metody zabezpieczania malerialow i wyrobéw drzewnych
przed wplywem niszczgeych czynnikow,

posluzyé sie rysunkiem technicznym i dokumentacjg lechnologiczng, dokonad
manipuiacii, frasowania drewna | tworzyw drzewnych,

dobrag, przygolowad i postulyc sie narzedziami do recznej obrobki drewna,
dobrac, przygolowad i zamocowad narzedzia w maszynach | rgcznych
narzedziach zmechanizowanych,

okreslic stopien zuzycia narzedzi, przeprowadzic ich biezgeg konserwacje,

ocenit sprawnosé maszyn i dokonad ich konserwacii,

ustawic maszyny wediug okreslonych parametrow technologicznych, dokonac )
ocenic jakosc obrobki,

wykonaé zlacza oraz polaczenia siolarskie, zaslosowal oprzyrzadowanie i
urzadzenia ochronne maszyn,

odczylad i zinterprelowad wyniki pomiaréw przyrzadami i sprawdzianami,

przygotowaé masy klejowe zgodnie z receplurami,
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« wykonac formaiki z okleiny naturaine i sztucznej do okleinowania,

+ przygotowad elementy 7 drewna | tworzyw drzewnych do kiejenia i oklejania,

» wykenat operacie kiejenia i oklejania elementdw z drewna | tworzyw drzewnych,

+ przygotowaé materialy malarsko-lakiernicze, elementy | wyroby drzewne do
wykonczenia,

« naniesc rgcznie materialy malarsko-lakiemicze,

+ obsluzyc urzadzenta do nanoszenia powlok matarsko-lakierniczych,

« zamocowsaé ckucla i akecesoria meblowe,

« dokonal monlazu podzespolow, zespoldw | wyrobdw,

« okreslic zakres prac, dokonad napraw i renowacii wyrobow slolarskich,

« zasiosowac odpowiednie sposoby pakowania wyrobdw oraz ich zabezpieczania w
srodkach transportu,

+ zastosowac przepisy bhp, ppoz. oraz zasady ochrony srodowiska naturalnego,

+ Zastosowal zasady ergonomii na slanowisku pracy,

+ prowadzi¢ oszczedng gospodarkg surowcami, malerialami | energig,

» skorzystad z norm, lileratury techniczne] | innych Zrodel infermacii.

2. MATERIAL NAUCZANIA
KLASA 1 (304 godz.)

I ZAJECIA WSTEPNE {8 godz.)

Organizacja i wyposazenie warsziatdw. Regulamin warszlatdw,
Przepisy bhp i ochrony ppoz. obowigzujqee w warsziatach.
Wypadki przy pracy, przyczyny powsi{awania, melogy zapobiegania.
Program nauczania, Plan szkoleniowo - produkeyjny.

Rarmonogram przejsc przez okresione stanowiska pracy,

Przydzial slanowisk pracy | odziezy ochronnej.

I PRACA NA SKEADQWISKU DREWNA | W MAGAZYNACH (24 godz.)
Qrganizacia pracy na skiadzie. Zasady rozmieszczania materialéw larlych na
skladzie tarcicy. Spesoby ukladania tarcicy w stosy (sziaple) do naluralnego

suszenia. Sposoby zabezpieczania sziapli, czét tarcicy, ostaniania sztapli,
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Sortowanie wymiarowe i jakosciowe materialow larlych.

Pomiar i obliczanie migZzszosci tarcicy.

Przestrzeganie przepisow bhp i ppoz. na skladzie larcicy.

Organizacja pracy w magazynach.

Skiadowanie tarcicy oraz magazynowanie oklein i oblogdw w pomieszczeniach
zamkniglych. .

Sposoby magazynowania tworzyw drzewnych,

Wyposazenie magazynow w zmechanizowane srodki transporiu

Frzestrzeganie przepisow bhp i ppoZ.

1l PRACE W SUSZARNE (18 godz.)
Pomiar wilgotnosci  poczalkowe] drewna meloda  suszarkowo-wagows i
wilgotnosciomierzam,

Uslalanie programu suszenia drewna.

Zaladunek tarcicy do suszarni, rozmieszczenie wyrzynkow kontroinych w sziapiu,
Kontrola procesu suszenia. Roziedunek suszarni. Sezonowanie malerialu po
suszeniu.

Przestrzeganie przepisdw bhp | ppoz. podczas suszenia drewha w suszarniach.
Zabezpieczanie drewna s$rodkami chemicznymi przez kapiele, nalryski fub

smarowanie impregnatami grzybo- i owadobojczymi.

V. OBROBKA RECZNA (86 godz.)

Przygolowanie, wyposazenie | organizacja slanowiska pracy. Budowa strugnicy.
Okresianie siopnia zuzycia, czyszczenie, konserwacia i przechowywanie narzedzi,
?rzygotowanie narzedzi do recznej obrobki drewna i tworzyw drzewnych. Przepisy
bhp i ppoz. chowigzujgce podezas pracy narzedziami.

Wykonywanie i ccena jakosc! operacji technotogicznych recznej obrébki drewna.
Manipulacja i lrasowsanie

Przygolowanie przyrzgddw pormiarowych (miara stalowa, miara drewniana skiadana,
miara stalowa zwiana, tasma miernicza stalowa) oraz przyrzadéw lraserskich (linial
drewniany z podzialkg, cyrkiel naslawny, katownik prostokatny, kalownik nastawny,
rysik, otGwek stolarski} iub wzornikow wykonanych z blachy lub skieiki.

Dobdr i trasowanie materiatow wedlug przeznaczenia (lrasowanie wslepne,

migdzyoperacyjne).
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Przerzynanie

Dobor pil do sposcbu pitowania, Przygotowanie pil do pracy. Poslawa pray
pilowaniu drewna. Mocowanie malerialu. Prostoliniowe pilowanie drewna wzdiuz, w
popreek i skodnie do przebiegu wiokien. Prosioliniowe przerzynanie pitg plalnica
tworzyw drzewnych, wediug linii traserskiej.

Krzywoliniowe pilowanie larcicy 1 {worzyw drzewnych. wyrzynanie otworow,
Narzynanie drewna | lworzyw drzewnych na okrediong gigbokosc i pod réznym
kalem,

Strugeanie

Zasady przygolowania strugdw do pracy i ich eksploalacia.

Mocowanie maleriaiu. Postawa przy struganiu. Struganie szerokich | waskich
powierzchni drewna. Struganie zgrubne, wyréwnujace, grubosciowe, wygiadzajace.
Struganie w poprzek widkien (czol).

Wiercenie

Dobor narzedzi w zaleznodci od rodzaju materialu i Srednicy otworu. Trasowanie
miejsc wiercenia. Mocowanie materialu. Postawa przy wierceniu.

Wiercenie otwordw przelotowych | nieprzelolowych wzdiuz w poprzek i pod kgtem do
przebiegu widkien. Nawiercanie, poglebianie i rozwiercanie otwordw na okreslong
glebokosé. Wiercenie otwordw pod kolki | wkrely. Wiercenie otwordw w tworzywach
drzewnych zwyklych i z uszlachetniong powierzchnia,

Dlulowanie

Dobdr diut odpowiedniego rodzaju | szerokosci, Trasowanie zarysow diutowania,
Mocowanie elementiow, Postawa przy diutowaniu.

Divtowanie  olwordow  przelotowych | gniazd o przekroju  kwadralowym  lub
prostokatnym, dlulowanie dwustronne,

Wycinanie gniazd i olworow na zlgeza, Diutowanie otwordw o przekroju okraglym ub
owalnym. Wyrdwnywanie $cian otwordw gniazd. Scinanie krawedzi.
Wygtadzanie powierzechni

Dobdr narzedzi de rodzaju obrobki. Mocowanie elementu. Postawa przy pracy
{arnikami i pilnikami do drewna. Obrdbka elemenidw z drewna i tworzyw drzewnych
tarnikami i piinikami,

Wyrdwnywanie otwordw i powierzchni zfgczy, Wygladzanie powierzchni wkigstych i

wypuklych, scinanie krawedzi.
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Szlifowanie powierzchni
Dobér materizlow Sciernych w zaleznosci od rodzaju sziifowania, Szlifowanie
szerokich i waskich plaszezyzn. Szlifowanie powierzchni krzywyeh i profilowych,

slepianie krawedzi elemeniow.

V. PRACE W KLEJARNI (50 godz)
Przygolowanie elementow z drewna lilego do klejenia i oklejania:
- doprowadzanie sklgjanych powierzchni do odpowiednigj gladkosci,
- oczyszezania powierzehni elementow.

Przygotowanie tworzyw drzewnych do oklejania (frasowanie i cigcie na
formatki o odpowiednich wymiarach).
Przygotowanie oklein do okleinowania:
- dobdr oklein,
- manipulacja, skladanie i skiejanie reczne okiein za pomocy lasmy klgjgce).
Przygotowywanie roztwordw klejow naturalnych i syntelycznych wediug receplur
Sprawdzanie jakosci przygolowanych roztwordw klejowych, Pomiar {emperatury i
lepkoéci kigju.
Nanoszenie roztworow klejéw za pomocg recznych narzedzi. Klejenie elementow z
drewna | tworzyw drzewnych na grubodé i na szerokosd.,
Reczne okieinowanie waskich powierzehni okleing naturalng fub sztuczng,

Przestrzegarnie przepisow bhp.

VI PRACA W LAKIERN! (50 godz.)

Przygolowanie powierzchni elementdw do wykoniczenia. Barwienie drewna i tworzyw
(i}zewnych ckleinowanych okleing naluralna. Przygolowanie roztwordw barwnikow
wedlug receplury. Reczne nangszenie barwnikéw za pomocy pedzli, gabki,
lampondw lub przez zanurzanie.,

Wykonczenia powierzohni - kryjgce i przezroczysie.

Przygotowanie malerialdw malarsko-laklerniczych do nanoszenia

Sprawdzanie Jepkosci lakierdw oraz temperatury. Reczne nanoszenie materialdw
malarsko-lakierniczych pedziem, szpachig, famponem.

Wykoniczanie powierzchni na mat, polpolysk, polysk. Suszenie powlok lakierniczych,
sziifowanie miedzyoperacyjns, pelerowanie,

Przestrzeganie przepisow bhp i ppoz.
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VI, MONTAZ WYROBOW STOLARSKICH (80godz.)

Pasowanie elementow w podzespoly plaskie. Uzupelnianie ocbrobki elementdw przed
montazem - zaprawianie wad, wygladzanie i szlifowanie powierzchni montazowych.
Reczne nanoszenie kleju na powierzchnie monlazowe. Dociskanie elementdw.
Usuwanie Sladow kleiu, zaprawianie wad, ubytkdw, pegkniec powsftalych peodczas
kieienia. Monlaz wyrchdw. Okuwanie wyrobow,

Przestrzeganie przepisdw bhp przy pracach montazowych.

K LASA 1 (380 godz.)

VL ZAJECIA WSTEPNE  (7godz.)
Regulamin warsztaléw. Przepisy bhp i ppoz.

Program zajgl praktycznych.

Plan przechodzenia przez poszczegolne slanowiska pracy. Przydzial stancwisk

pracy.

X, PLASTYCZNA OBROBKA DREWNA (30 godz. )

Organizacia pracy w gletarmi. Udzial w sterowaniu procesem parzenia. Gigcle
drewna z uzyciem lasmy i w giglarkach, Swobodne giecie drewna. Giecie 2
réwnoczesnym kigjeniem. Giecie tworzyw drzewnych. SusZenie naluralne i szluczne
oraz sezonowanie elementow gietych.

Przestrzeganie przepisow bhp.

X, OBROBKA MASZYNOWA (105 godz.)

Inslrukiaz z zakresu bhp przy pracy ns obrabiarkach. Zagrozenia wypadkowe.
Stosowanie oslon | zabezpieczen obrabiarek.

Regulamin pracy na oddziale maszynowe} obrobki  skrawaniem, ins&ukcje
stanowiskowe,

| etap pracy na oddziale maszynowej obrébki skrawaniem - prace pomocnicze przy
obrébce drewna na pilarkach, slrugarkach, wiertarkach, dlutarkach, frezarkach,
czopiarkach, szlifierkach,

Wymiana narzedzi i uslawianie cbrabiarek, ustawianie oslon i zabezpieczen,

prowadnic, stoldw roboczych,
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Odbidr  obrablanych elementow na pilarkach, strugarkach grubosciowych |
szlifierkach walcowych,

Wykonywanie operacji  wiercenia na wiertarkach poziomych 1 pionowych.
Wykonywanie elementdw  wymagajgcych  obrabki - mechaniczne] na  kitku
obrabiarkach. Transport migdzyoperacyjny obrobionych elementdw.

Przestrzeganie przepisdw bhp.

XI. PRACE W KLEJARN! {76 godz.)

Organizacja pracy w klejarni. Przygotowanie formatek ckleiny naturalne] | sztuczne),
laminaldw do okleinowania i oklegjania.

Przygotowanie masy klejowsj, sprawdzanie lepkesci. Nancszenie masy klejowe;
Okleinowanie elementdw piylowych | profilowych w prasach pneumalycznych i
hydraulicznych.

Ckleinowanie szerokich ptaszczyzn elementdw plytowych okleing naturalng,
Okleinowanie  waskich  plaszczyzn  okleinami  naluralnymi w  Sciskach
preumatycznych ogrzewanych pradami niskiej czestolliwosch. Oklgjanie waskich
powierzchni w okleiniarkach przelotowych okleing naturaing lub szfuczng,

Klejenie elementdw z drewna na szerokosc i grubosé w prasach $Srubowych i
wiatrakowych. Doklejanie doklejek z drewna lilego. Wady okleinowania i sposoby ich

usuwania.
Przeslrzeganie przepiséw bhp i ppoZ. oraz zasad ochrony $rodowiska naluralnego.

Xl PRACE W LAKIERNI (86 godz.)

Crganizacja pracy w lakierni. Przygotowanie powierzehni do wykoriczenia,
brzygoiowanée materiatow  malarsko-lakierniczych.  Sprawdzanie  lepkosci |
temperalury lakieru. Nanoszenie materialdw malarsko- lakierniczych sposobem
mechaniczaym przez nalrysk pneumatyczny. Suszenie powlok lakierniczych,
sziifowanie  miedzyoperacying. Uszlachelnianie  powlok  przez  szlifowanie,
polerowanie powierzehni. Wykoriczanie powierzchni na mat, pdimat, polysk.

Przestrzeganie przepiséw bhp, ppoz. cbowigzujgcych w lakierni.

Xl MONTAZ WYROBOW (76 godz.)
Organizacja pracy. Pasowanie elementow w podzespoly praskie | zespely

przestrzenne. Nanoszenie kleju na powierzchnie montazowe.
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Klejenie elemenidw w podzespoly plaskie, klgjenie elementdw i podzespolow w
zespely przestrzenne.

Dociskanie  elementow  w  $ciskach  monfazowych  pneumatycznych  lub
hydraulicznych. Prace wykoliczeniowe po montazu: usuwanie Sladow  keju,
zaprawianie wad powstalych w czasie klejenia. taczenie elementdw konstrukeyjnych
z metalem i tworzywami sziucznymi. Mocowanie doklejek z lworzyw szlucznych z
elementami plytowymi.

Przesirzeganie przepisdw bhp i ppoZ. pedczas montazu.
KLASA 111 {432 godz.}

XV, ZAJECIA WSTEPNE (8 godz.}

Program zajeé praklycznych. Harmonogram przejsc przez stanowiska pracy.
Przepisy bhp i ppoz. z uwzglednieniem przepisow pracy na obrabiarkach do drewna
i urzgdzeniach mechanicznych.

Stanowiska pracy ucznidw.

XV. MASZYNOWA OBROBKA DREWNA | TWORZYW DRZEWNYCH

(231 godz.)
Przepisy bhp. Stosowanie oslon | zabezpieczen obrabiarek podczas pracy.
Organizacja pracy na poszczegolnych obrabiarkach. Obsiuga obrabiarek,
wykonywanie podstawowych operacil  technologicznych  mechaniczne] obrobki
drewna i tworzyw drzewnych.
Praca na pilarkach tarczowych
Organizacja slanowiska pracy. Przygotowanie pilarki do pracy: zakladanie |
mocowanie pily, ustawianie klina rozszczepiajgcego, oston i prowadnicy. Pitowanie
drewna prostolinfowe poprzeczne, wzdluzne | skosne. Wyrzynanie wyrzynkéw z
iednoczesng maniputacig wad. Prostoliniowe pilowanie plyt z tworzyw drzewng;ch na
formatki . Narzynanie nacigc na okreslong glebokose.
Praca na pilarkach tasmowych
Organizacja slanowiska roboczego. Przygotowanie pilarki do pracy. Pllowanie
prostoliniowe | krzywolinfowe elementow wedlug obrysdw. Wykonywanie nacied i
podcieé w elemenlach polaczen - stosowanie wzornikdw przy  wyrzynaniu

glementow.
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Praca na strugsarkach

Organizacia pracy na slanowisku roboczym. Przygotowanie sirugarek do pracy.
Slruganie  wyrownuigce waskich | szerokich plaszezyzn na  strugarkach
wyrowniarkach.  Struganie  jednostronne  elemeniow - wykonywanie  bazy
lechnologiczne], slruganie pod dowolnym kalem. Sltruganie gruboSciowe drewna na
sirugarkach grubosciowych. slruganie szerckich | waskich plaszezyzn wedlug
zgdenych wymiardw na slrugarkach lrzy- | czlerostronnych,

Praca na frezarkach

Organizacja stanowiska roboczego. Przygotowanie do pracy frezarki gomo- i
dolnowrzecionowe). Profilowe  frezowanie drewna frezarkg dolnowrzecionowa.
Krzywoliniowe [frezowanie za pomocg  specjalnego  wzormnika | plerscienia
wodzacego.

Frezowanie modelowe i ksztaltowe na frezarkach gornowrzecionowych,
Przestrzeganie przepisow bhp przy pracy na frezarkach.

Praca na czopiarkach i wczepiarkach

Organizacja  slanowiska roboczego. Przygotowanie obrabisrek do  pracy.
Wykenywanie czopdw | widlic na czopiarce. Wykonywanie wozeptw przefctowych
prostych na wezepiarkach. Ocena jakoscl | dokladnoscl wykonywanych operacii.
Przestrzeganie przepisow bhp. Wady wykonywanych zlgczy i sposoby ich usuwania.
Praca na wiertarkach

Organizacja stanowiska roboczego. Przygotowanie wiertarki do pracy. Wiercenie
olwordw przelotowych i nieprzelolowych na wiertarkach poziomych, Nawiercanie i
rozwiercanie, poglebianie otwordw, Wiercenie przy uzyciu szablondw,

Wiercenie otwordw i gniazd o przekroju podiuznym na wierfarkach oscylacyinych i
wilerlarko—frezarkaclm Wykonywanie otwordw i gniazd wierarkami
wielowrzecionowymi. Wiercenie olwordw w plytach z uszlachelniong powlerzchnig,
Praca na diutarkach

Organizacja stanowiska roboczego. Przepisy bhp i ppoz. Przygolowanie dhnarek do
pracy. Diutowanie gnizzd i olwordw przelotowych na okreglong  glgbokosc.
Diutowanie otwardw | gniazd kwadratowych diutem kombinowanym.

Praca na {okarkach

Organizacia stanowiska roboczego. Przyaotowanie tokarek do pracy. Mocowanie
etemeniu. Toczenie zwykle, Srubowe, oblaczanie drazkdw. Toczenie reczne za

pomocg diut lokarskich na tokarkach klowych i tarczowych z podslawka, Toczenie
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nozami tokarskimi imakowymi mocowanymi w suporcie tokarki. Toczenie wedhug
wzornikow. Obtaczanie na obtaczarkach. Szlifowanie elementdw locznych.

Praca na szlifierkach

Organizacja stanowiska roboczego. Przepisy bhp i ppoZ, Warunki {echnologiczne i
warunki obslugi szlifierek. Praygotowanie do pracy szlifierek tasmowych, larczowych
i walcowych., Szlifowanie plaskich powierzehni  elementdw na  szlifierkach
tasmowych, tarczowych | walcowych, Szlifowanie elementow profilowych na
szlifierkach walkowych i tasmowych. Szlifowanie czdl elementdw | zalamywanie

krawedzi,

XVi. PRACE W LAKIERN! {60 godz)

Crganizacja pracy w lakierni. Przygolowanie roziwordw banvnikow wedlug receplury.
Barwignie rdznych gatunkow drewna.

Przygolowanie roztwordw wybielajgcych wedlug receplury, Wybielanie drewna.
Przygotowanie lakierdw jednoskladnikowych i dwuskladnikowych do nanoszeénia.
Obstuga polewarki jedne- i dwuglowicowej oraz pistofeldw natryskowych. Suszenie |
szlifowanie migdzyoperacyjne powlok lakierniczych. Nanoszenie lakierdw jedno- i
dwuskiadnikowych. Wykonczanie wyrchdw na mal, pélimat, potysk. Ulwardzanie i
sezonowanie powiok. Usziachetnianie powlok przez szlifowanie i polerowanie za
pomoca szlifierek i polerek.

Nanoszenie emali kryjacych za pomocg urzadzen mechanicznych.

Przestrzeganie przepisow bhp i ppoZ. oraz zasad ochrony érodowiska naturalnego.

KWL MONTAZ 1 OKUWANIE WYROBOW (70 godz.)

Crganizacja stanowiska pracy.

Wyznaczanie miejsc na okucia. Mocowanie okué | akcesoriow meblowych na whrety,
Sruby, klgj, . Obsluga éciskow monlazowych mechanicznych | pneumalycznych przy
monlazu mebli.

Montaz mebli skrzyniowych: montaz korpusu mebla (nigrozlgcziny fub rozigezny).
maocowanie $cian tylnych, pasowanie i zawieszanie drzwi.

Montaz mebli szkielelowych i szkieteldw mebli lapicerowanych. Montaz i okuwanie
wyrobow stolarki pudowlane). Montaz oscieznic drzwiowych i okiennych. Okuwanie

oscieznic {mocowanie zawiasow, zamkow, zasuwnic, itp.).
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Monlaz skrzydel okiennych | drzwiowych za pomocg Sciskow mechanicznych,
nydrauticznych lub pneumatycznych. Zabezpieczanie srodkami chemicznymi grzybo-
i owadobojczymi,

Okuwanie, pasowanie | regulacja skrzydel okiennych i drzwiowych. Moniaz okladzin
éciennych oraz mebli do whbudowania. Ocena jakosci montazu. Odbior jakodciowy
gatowych wyrobow,

Pakowanie mebli zmontowanych | zdemontowanych, znakowanie.

Magazynowanie wyrobdw, warunki magazynowarnia, dokumenlacia magazynowa.

Przesirzeganie przepisdw bhp.

XVl PRACA W NARZEDZIOWN (20 godz.)

Organizacja pracy w narzedziowni. Przygotowanie recznych narzedzi do obrobki
drewna (ostrzenie pit, rozwieranie zebdw), Ostrzenie pil tarczowych | tasmowych.
Mechaniczne rozwieranie zebow pil tarczowych. Naprezanie pi tasmowych i
tarczowych., Przygolowanie ostizarek, ostrzenie nozy strugarek i frezarek na
ostrzarkach mechanicznych | automatyczrnych. Wywazanie waldw do slrugarek,
Osirzenie diut tokarskich i lancuszkow do diutarek.

Cigcie i klegjenie tas$m szlifierskich. Wydawanie narzedzt i przyjmowanie po
zakonczonej pracy. Wymiana stepionych tub uszkodzonych narzedzi.

Freestrzeganie przepisow bhp,

XX NAPRAWA | RENOWACJA WYROBOW (26 godz )

Organizacja stanowiska roboczego. Dokenywanie napraw | renowacja z2a pomocy
Qarz@dzi recznych i mechanicznych.

Naprawa polgczen konstrukeyjnych i elementdw uszkodzonych. Naprawa uszkodzen
powierzchni  elermentéw. Naprawa odksztalcen elemenlow. Naprawa powlck
malarsko-lakierniczych. Usuwanie plam | zanieczyszezen powierzchni wyrobow.
Naprawa oscieznic drzwiowych i okignnych oraz skrzydel drzwiowych i okiennych,
Renowacja i naprawa mebli stylowych.

Przesirzeganie zasad bhp przy naprawie wyrobdw.
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KX, PRACE W SUSZARNI (17 godz.)

Obowiazujg hasla programowe jak w klasie |. Slerowanie przebiegiem procesu

suszenia larcicy. Przygolowanie wyrzynkdw konirolnych, probek laboratoryjnych

oraz probek widelkowych. Konlrola:

- spadku wilgolnosci larcicy za pomocg wyrzynkow kontrolnych,

- rownomiernosci schniecia drewna za pomocg probek widelkowych,

~ wilgotnosci weglednej | lemperalury powiglrza za pomocg  psychrometru
réznicowega.

Sporzadzanie raportu suszenia.

Obsluga urzadzen kontrolno-pomiarowych w suszarni.

Przestrzeganie zasad bhp przy obsludze suszami,

3.UWAGI O REALIZACJI

Program zajec prakiycznych okresia zakres umiejginosci i wiedzy zgodnie z
koncepcja  kszialcenia  szerokoprofilowege, wszechslronnege  przygolowania
zawodowego. W realizacji programu naiey uwzglgdniadé zmiany zwigzane 2z
postegpem  fechnicznym, f{echnologicznym | organizacyjnym w  procesach
proguicyinych.

Liczba godzin zajec praklycznych dla poszczegdinych klas szkoly zasadniczej
Hceum zawodowego zostala okresiona w planach nauczania.

Program zajgé prakiycznych w zasadniczej szkole zawodowej przewiduje 3 letni cykl
nauczania, hatomias! w liceum zawodowym 2 leini,

Podzial malerialu nauczania zaje¢ praklycznych dia  szkoly zasadnicze) zostal
zamieszczony w materiale nauczania, dia liceum zawodowego przedslawia sig

nastgpujace:

Lp. Dzialy programowe Orienlacyjna
liczba
godzin

klasa {il {340 godz.)
L Zajecia wstepne 6

4. Praca na skladowisku drewna | w magazynach 24

. XX |Pracew suszarmi 30

iV {Reczna obrébka drewna i lworzyw drzewnych | 82
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X | Plastyczna obroblka drewna 30
V. X! {Prace w klejarni a4
Wi, Praca w lakierni 40

VL. Monlaz wyrobdw stelarskich 34

klasa IV {420 godz.}

XN, |Zaecia wslepne 7
XXV, | Maszynowa obrobka drewna i tworzyw drzewnych 164
Xl Prace w klejarni 35
KU XV | Prace w takierni : 105
XHL AVIL | Montaz | okuwanie wyrobow 60
AV {Praca w narzedziowni 24
XIX.  {Naprawa j renowacja wyrobow 25

Nauczyclel zawodu powinien staral sie prowadzic zajecia praklyczne w
kolejnoici podane] w programie, uwzgledniajace] zasadg siopniowania lrudnosci
oraz korelacje z procesem nauczania lecrelycznych przgdmiotow zawodowych,
islnigje mozliwose zmian w kolgjnosci realizagji materialu nauczania w danym roku,
Realizacla zajed praktycznych powinna przebiegad w $cistef Korelacji z procesem
nauczania przedmiotdw zawodowych: technologia | malerialoznawstwo, maszyny |
narzedzia, rysunek techniczny i konslrukcje | uwzgledniad wiedze [ umigjelnesd
opanowang w ramach tych przedmiotéw.

Instrukior zajeé prakitycznych powinien by w  slalym  kontakcie =z

nauczycielami przedmiolow zawodowych. Umoiiiwi lo ustalenie zakresu i realizacji
o_[«reé}onej tematyki zajed warsztatowych.
Peina realizacia programu warunkuje osiggniecie celow kszialcenia, opanowanie
umieietnosci zawodowych. Realizacja  temalyki programowe] odbywa sig w
viarszlatach szkolnych, rzemieslniczych lub w zakladach produkcyjnych i jesi
uwarunkowana wyposazeniem w obrabiarki, narzedzia | urzadzenia, doborem
odpowiednich materiatdw, asortlymentu wyrobow i uslug, stanowigeych podstewe do
realizacji freéci ksztalcenia.

Sposob | zakres prowadzenia zajed powinien umoziwic  opanowanie
umigjelnosct, ktdre beda potrzebne absolwentowi szkoly zawodowe] do wykonywania

pracy w Zakladzie produkeyinym Jub uslugowo-naprawczym.
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Efektywnosé pracy dydaklyczno-wychowawczej przejawia sig  przede
wszystkim w  stopniu  samodzieinosci wykonywania zadan przez ucznidw. W
realizacji iresci ksztaleenia poszezegdinych klas nalezy uweglednic stopien trudnosc
wykonywania zadan od najprostszych  do  coragz  bardziej zlozonych i
skomplikowanych, Zaklada sig, ze w poczatkowym elapie kszialcenia uczert opanuje
umigjelnosci z tematyki programowej. skladowanie, suszenie | magazynowanie
materiatéw oraz obrébka reczna. W dalszym ciggu ksztalcenia realizowane bedg
tresci ksztalcenia z dzialdw: obrdbka maszynowa, klgjenie, wykoriczanie powierzchni
i montaz. Pedstawowymi metodami nauczania zajed praktycznych wplywajacymi na
efeklywnosc ksztalcenia s3 instrukiaZ | dwiczenia. inslruktaz powinien zawierac
wyczerpujace informacje | wskazdwki do kazde] czynnosci, ktorg uczeh bedzie
wykonywal. W insfruklazu nalezy omodwié wszystkie operacje oraz ich wplyw na
jakos¢ wykonanej pracy. Dobrze przeprowadzoeny instrukiaz wplywa na poprawne
wykonanie pracy.

Instruktaz wstepny. Zapoznanie ucznia z przedmiolem pracy,
czynnosciami, narzedziami | malerialami, rysunkami warszlatowymi, instrukcja
technologiczng. Omaowienfe { zademonstrowanie sposobu wykonywania kolejnych
operacji, zwrocenie uwagi neg koniecznos$c zachowania zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz cchrony ppoz.

Instruktiaz biezagcy. Prowadzenie obserwacji prac  wczniow,
wskazywanie bleddw i ich korygowanie. Analiza | omawianie bledow,
Instruktaz kohdcowy. Omdwienle wykonanego zadania, wskazanie
bigdow | przyczyn ich powslawania, sposobu unikania, eliminowania. Ocena pracy
uczniow.

Woinstrukiazu, przy realizacji poszozegdlnych tematéw nalezy podkreslad
obowigzek przesirzegania przepiséw bhp, stosowania oslon | urzadzen
zabezpieczajacych np, pizy obrdbce maszynowej Przeslizeganie zasad bhp
powinno byl stale konirclowane, a uczniowie muszg zdawal soble sprawe ze
skutkdw nieprzestrzegania przepisow.

Realizacja zajed praktycznych powinna odbywad sig wedlug harmonogramu pracy
dia kazdej klasy, planu przejsé przez dzialy warszlatow.

W realizacfi zajed praktycznych nalezy uwzglednial przepisy bhp, zaloZenia
Kodeksu Pracy i Rozporzadzenia Rady Ministrow okreélajace zakres operadji
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iechnologicznyeh  dozwolonych dia  milodziezy, dolyczacyeh w  szozegolnosc
maszynowej obréhki drewna. '
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w obowigzujacych gokumentach uczniowie klasy i
It powinni wykonywad zadania z wyjatkiem prac wzbronionych miodocianym. W
koscowym etapie kszialcenia uczniowie moga samodzielnie obslugiwac obrabiarki i
urzgdzenia oraz wykonywac prace o wyzszym slopniu lrudnosei.
Ze wzgledow organizacyinych, szkoleniowo-produkeyinych oraz ze wzgledu na
przepisy bezpieczenstwa, wskazana jest praca uczniow klas Ibi It w grupach, przede
wezystkim w dziagtach: obrobka maszynowa, klejarnia 1 lakiernia.

W realizachi tematyki programowsj zajed praklycznych naleiy zwracad uwage
na:

postawe ucznia podczas pracy,

- organizacie slanowiska pracy,
- $pOSOL | jakasd wykonanef pracy,
- czysto$c i porzadek na slanowisku pracy,

- przestrzeganie przepisow bhp i ppoz. i zasad cchrony Srodowiska naluralnego.

4. PODSTAWOWE SRODKI DYDAKTYCZNE

- instrukcje bhp i ppoz. dia poszczegdinych dzialdw | dia calego warsztatu,

- reguiamin warszlaldw, cbowigzki t prawa ucznia,

- inslrukgje techniczno-organizacyjne na poszezegdine slancwiska pracy,

- probki réznych gatunkow drewna,

- prabki tworzyw drzewnych {skiejki, piyly widrowe, pazdzierzawe, stolarskie,
pilsniowe, okleiny),

- probki drewna z wadami,

- rysunki i modele stosdw (sztapli} tarcicy,

- probki barwienia | wykonczenia powierzehni,

- schemaly proceséw suszenia drewna,

- lablice psychrometryczne,

- rysunki I modele zigcz stolarskich,

- wzory okué meblowych,

- rysunki techniczne wyrobdw stolarskich,
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- katalogi mebli stotarki budowlanej | innych wyrobdw,

~ katalogi narzedzi, urzadze:d | cbrabiarek,

- normy na materiaty i wyroby,

- dokumentacja lechniczna wyrobdw slolarskich,

- rysunki dolyczace przygolowania narzedzi do pracy (kofejnos¢ czynnosci,
paramelry),

- schemaly procesdw technologicznych, wyrobdw z drewna i lworzyw drzeéwnych,

~ filmy insiruklazowe z zakresu produkcii mebli | wyrobdw stolarki budowlaneg]

(procesy i operacje technologiczne),

5. LITERATURA

Bieniek 5., Duchnowski K. - Obrabiarki | urzgadzenia w sfolarsiwie. WSIF. Warszawa
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Gieldowski L. Konsirukcje mebli. cz. 1. Rysunek lechniczny. WSIP. Warszawa 1892,
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Przadka W. Szczuka J. - Technologia. cz. Il Stlolarslwo WSIP. Warszawa 1993
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Literatura powinna by¢ na biezaca aktualizowana.
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PRAKTYKA ZAWODOWA

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA

W wyniku zorganizowanego procesu nauczania uczen (sluchacz) powinien umiec

»

*

czylad rysunki techniczne | dokumentacie lechnologiczna,

prowadzic¢ prawidliows gospodarkg malerialami,

poslugiwad sie przyrzadami konlrolno-pomiarowymi | stosowad wyniki ponnardw.
nadzorowad proces suszenia drewna, prowadzic dokumentacje procasu,
slosowac metody zabezpieczania drewna,

trasowad drewnoe i {worzywa drzewne,

wykonywad  podslawowe  operacje technologiczne za pomocg  urzgdzen
mechanicznych (ciecie, struganie, dlutowanie, wiercenie, frezowanie, szlifowanie
drewna i tworzyw drzewnych),

occenisd przygolowanie maszyn do pracy oraz stan preygolowenia | ozuzycia
narzedzi,

wykonywaC podstawowe zlgcza stolarskie | innego rodzaju polgezena elementdw,
przygotowywad masy kiejowe, obslugiwad kiejarki oraz prasy,

przygotowywad materialy maiarsko-lakiernicze oraz obstugiwad urzgdzenia do ich
nanoszenia,

montowad elementy w podzespoly i zespoly za pomocag urzadzen monlazowych,
magazynowacd i przygotowywac wyroby do fransporiu,

stosowad przepisy bhp i ochrony p.poz.

2. MATERIAL NAUCZANIA

I ZAPOZNANIE Z ZAKEADEM PRACY (1 dzien)

Strukturas organizacyjna zakladu. Organizacja produkeji,. Ogélne zasady

dzialalnosci gospodarcze]. Harmonogram przejse przez dzialy, wydzialy i slanowiska

pracy. Instruktaz z zakresu bhp i ochrony p.poz.



il PLANOWANIE PRODUKC {5 dni}.

Konstrukcia wyrobdw

Bokumentacja konstrukcyjna wyrabu. Czylanie rysunkdw lechnicznych, dokonywanie
analizy rysunku oraz opisu technologicznego. Sporzadzanie rysunkow elementu
wyrobu lub detalu,

Technologia

Technologia wylwarzania wyrobow. Dokumentacia technologiczna  asortymentu
produkowanych wyrobdw. instrukcje stanowiskows. Zasady sporzadzania instrukgcji
technologicznei. Opracowywanie instrukcji slanowiskowych,

Normowanie

Przygolowanie zestawien materiatow podsiawowych | pomocniczych na wyrdb.
Wskazniki wydajnosci malterfalow. Arkusze rozkrojow. Sporzadzanie przykladowe]
normy materialowe]. Zasady normowaniz pracy. Ustalanie norm czasu pracy na
podslawie normatywdw lub chronometrazy,

Kalkulacie

Koszly bezposrednie wyrchdw iub uslug. Koszty posrednie. Zysk. Cena wyrobu.

Sporzadzanie przykiadowe] kalkuiacii na wyrdb.

Il PRZYGOTOWANIE MATERIALOW PRODUKCYJINYCH {3 dni).
Magazynowsanie malerialdw

Rozmieszczenie materiatow tartych na skiadzie tarcicy. Qrganizacja pracy. spesoby
ukladania malerialow fartych w szlaple i ich zabezpieczanie. Organizacja pracy w
magazynach, zasady wydawania, przyjmowania i ewidencjonowania matertalow
produkcyjnych.  Warunkow magazynowania | sposcby ukladania materialow
drzewnych,

Suszenie i konserwacja drewna

Sposoby sztucznego suszenia drewna. Budowa i dzialanie suszarni Poslugiwanie
sie podstawowymi przyrzadami kontrolng-pomiarowymi. Pomiar wilgoinosci drewna i
wilgoinodcl wzgiednej powietrza. Zapis przeblegu procesu suszenia. Interpretacia

wynikow pomiardw. Stosowanie srodkdw impregnacyjnych do drewna.
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v, PROCES TECHNOLOGICZNY (10 dni)

Maszynowa obrdbka skrawaniem

Wykonywanie operacji lechnologicznych. Slosowanie zasad bezpiecznej obshugi.
Cbsluga pilarek  tarczowych 1 ladmowych. Slruganie  wediug  okresionych
paramelrow, obstuga strugarek. Diutowante na diutarkach, Wiercenie na wierlarkach
pionowych i poziomych. Frezowanie na frezarkach gorno- i delnowrzecionowych.
Obsluga  sziilierek.  Ccena  wyniku  szlifowania  elementdw.  QOcena  stanu
przygolowania maszyn do pracy ze szcezegdlnym  uwzglednieniem prawidiowsj i
bezpieczne} obstugi poszezegolnyeh rodzajow urzadzen mechanicznych.
Klejenie

trzadzenia do ciecia i laczenia okiein. Sposoby skladowania i ukiadania formalek na
regalach, Przygolowanie mas  klgjowych wediug uslalonych  parametrdw.
Obstugiwanie urzadzen do nanoszenia klgju craz pras.

Wykonczanie poewierzchni

Wyposazenie lakierni - urzadzenia oraz  materialy malarsko-lakiernicze,
Przygotowanie malerialdw malarsko-lakierniczych wedtug instrukcji. Obsluga ¢
nadzorowanie pracy urzadzen do wykonczania powierzchni. Ocena  jakosci
powierzchni przygoiowangj do wykonczenia, malerialdw malarsko-lakierniczych,
wykohc.zenia powierzchni.

Montaz wyrobodw

Crganizacja prac montazowych. Urzadzenia montazows. Sposoby moeniazu mebh
skrzyniowych, szkigletowych, stelazy mehli tapicerowanych oraz innych wyrobow.
Montaz oku¢ i akcesoridw. Ocena jakosci zmontowanego wyrcbu, Sposcby
pakowania wyrobdw zmontowanych i zdemoniowanych. Zabezpieczanie ruchamych
elementéw wyrobow,

Przygotowanie narzedzi

Ogena stanu przygolowania do pracy harzedzi roboczych. Oslizenie i mocowanie w
obrabiarkach. Ocena stopnia zuzycia narzedzi, w lym narzedzi montazowych,

podejmowanie decyzji o ich wymianie.

V. GOSPODARKA MAGAZYNOWA | EKSPEDYCJA WYROBOW (1 dzien).
Magazynowanie | przygolowanie wyrobdw do transportu. Prowadzenie gospodarki

magazynowsj, wypelnianie dokumentow,
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Vi, PODSUMOWANIE PRAKTYKE ZAWODOWEJ (1 dzien).

3. UWAGI O REALIZACJI

Praklyka zawodowa powinna uzupelnia¢ kwalifikacie zawodowe w  zakresie
praklycznego opanowania zawodu w warunkach przemyslowej produkeiji | organizacji
pracy, ulalwic i przyspieszy¢ adaplacig absolwenta w $rodowisku.

Przeprowadzenie praklyki zawodowe] wymaga wslepnych przygolowan. Szkofs
powinna dokonaé wyboru zakladu pracy o mozliwie szerokim profilu produkcyjnym,
nowoczesnej iechnelogii | dobrej organizacji pracy.

Opigkun prakiyki powinien usislic z zakladem pracy szczegélowy harmonogram
przebiegu prakiyki, w lym rodzaje stanowisk pracy, na jekich bgdg zalrudnient
uczniowie, zakres umigjeincsci | tresci kszlalcenia oraz sprawy zwigzane z
zapewnieniem uczniom pelnego bezpieczenstwa,

Opiekun powinien otrzymac schemal organizacyjny zakladu oraz schemal procesu
produkeji w celu zapoznania z nimi ucznidw podczas zajed prowadzonych w szkole
przed rozpoczeciem praklyki

Ustalei {akich nalezy dokonac bez wzgledu na (o, czy praklyka bedzig sie cdbywala
w duzym zakladzie pracy, czy lez w warszlacie rzemiesiniczym,

W trakcie odbywania praklyki uczen powinien zapoznacd sig ze wszyslkimi etapami
powslawania produkiu, poczawszy od projekiu po wysytke wyrobu do Klienla.
Szczegalng uwage nalezy zwrocic na obowigzujgee zasady bezpieczenslwa pracy,
polozyé nacisk na koniecznodc ich przesirzegania z uwagh na zdrowie |
bezpieczedstwo ucznidw oraz osdb wspdlpracujacych.

Uczniowie powinni prowadzi¢ dokumenlacje przebiegu prakiyki, zawierajgcy
informacje dolyczace slanowisk pracy, zadal) do wykonania | sposobu ich realizaciji.
FPo zakorczeniu prakiyki opiekun powinien przeprowadzic z uezniamt zgjecia
podsumowuigee, dolyczace oceny zrealizowanych zadan, a naslgpnie zwrocic
uwagge na najbardzie] istolne zagadnienia z punklu widzenia praidycznych
umiejelnosci, jakie powinien posiadad stolarz - absolwenl liceum zawodowego.
Poniewaz praklyka zawodowa moze odbywal sig w rdznego rodzaju zakladach,
program nalezy dostosowad do okreslonych warunkdw, modyfikujac zagadnienia, z

jakimi uczen powinien zapoznad sie w Irskcie ich odbywania.
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Program prakiyki w zakladzie rzemiesiniczym moze zawierac elementy:

-~ poznanie form projekiow, jakimi pesluguje sie rzemiesinik (zlecenie klienta,
wiasna koncepcia, powielanie wzordw, kopie wykonania wediug katalogow),

- poznanie rodzajow rysunkow, jakimi posluguje sie rzemiedinik, sporzadzanie
rysunkow wykonawezych okredlonych elementow wyrobow.

gospodarowanie malerialami, okreslanie kaszidw materialow podslawowych |

pomocniczych, kalkulacja kosztdw wylwarzania, sporzadzanie koszlorysu do

projekiu.
W dokumentacii prakiyki powinny znaiezé sie, obok informagii ogolngj na temat
wykonywanych prac, schemal funkcjonowania warszlatu, samodzielnie wykonane
rysunki wykonawcze (szkice) elementdw wyrobdw wraz ze specyfikacja malerialowg
i obliczeniem kosztow wytwarzania.
W podsumowaniu nalezy dokonad pordwnania warszlatowych metod wylwarzania z
metodami pracy stosowanymi w duzym zakladzie przemystowyn,

Prakiyka zawodowa odbywa sig w zakliadach pracy na podstawie umowy

zawarlej migdzy szkolg i przedsigbiorstwem.












